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1) Biegevorgang Formeln @

1.1) Abstand zwischen zwei Scheren Formel (af

Formel

Beispiel mit Einheiten

C,=00032-t,- (t)*°

0.5
51.138mm = 0.0032- 1.13mm - ( 200N/mm* )

1.2) Biegekraft Formel @

Formel auswerten (%

Formel auswerten [

Formel auswerten (@

Kpg* Lb * Ot olankc 0.031 - 1.0 mm - 450N/mm? - 8.99mm
Fp = 32.5425n =
B w 34.991620 mm
1.3) Biegezugabe Formel (@
B, =6- (Fc + }"tbar) 0.0261mm = 3.14rad - ( 0.007mm + 0.44 - 0.003mm )
1.4) Breite zwischen Kontaktpunkten beim Biegen Formel (af
2 2
Kpq -« Lp - Oye - t 0.031 - 1.01mm - 450 N/mm? - 8.99
w o bd” b Out blank 34.9916mm = mm /mm mm
Fp 32.5425N

1.5) Lange des gebogenen Teils im Biegevorgang Formel @

Formel auswerten (@

Formel

Beispiel mit Einheiten

Fg-w
Lb = 2
Kpq * Oyt * tsee

32.5425N - 34.991620mm
1.0078mm =

0.031 - 450 N/mm? - Fmum

Formel auswerten [

1.6) Materialdicke, die beim Biegevorgang verwendet wird Formel (]

Formel

Beispiel mit Einheiten

0.031 - 1.01mm - 450 N/mm?

32.5425N - 34.991620mm
8.99mm =
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Formel auswerten (%
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https://www.formuladen.com/de/abstand-zwischen-zwei-scheren-formel/Formula-8566
https://www.formuladen.com/de/abstand-zwischen-zwei-scheren-formel/Formula-8566
https://www.formuladen.com/de/biegekraft-formel/Formula-12395
https://www.formuladen.com/de/biegekraft-formel/Formula-12395
https://www.formuladen.com/de/biegezugabe-formel/Formula-1231
https://www.formuladen.com/de/biegezugabe-formel/Formula-1231
https://www.formuladen.com/de/breite-zwischen-kontaktpunkten-beim-biegen-formel/Formula-12396
https://www.formuladen.com/de/breite-zwischen-kontaktpunkten-beim-biegen-formel/Formula-12396
https://www.formuladen.com/de/lange-des-gebogenen-teils-im-biegevorgang-formel/Formula-12397
https://www.formuladen.com/de/lange-des-gebogenen-teils-im-biegevorgang-formel/Formula-12397
https://www.formuladen.com/de/materialdicke-die-beim-biegevorgang-verwendet-wird-formel/Formula-12398
https://www.formuladen.com/de/materialdicke-die-beim-biegevorgang-verwendet-wird-formel/Formula-12398
https://www.formuladen.com/de
https://www.formuladen.com/de
https://www.formuladen.com/de/biegevorgang-formeln/FormulaList-8323
https://www.formuladen.com/de/biegevorgang-formeln/FormulaList-8323
https://www.formuladen.com/de/abstand-zwischen-zwei-scheren-formel/Formula-8566
https://www.formuladen.com/de/abstand-zwischen-zwei-scheren-formel/Formula-8566
https://www.formuladen.com/de/biegekraft-formel/Formula-12395
https://www.formuladen.com/de/biegekraft-formel/Formula-12395
https://www.formuladen.com/de/biegezugabe-formel/Formula-1231
https://www.formuladen.com/de/biegezugabe-formel/Formula-1231
https://www.formuladen.com/de/breite-zwischen-kontaktpunkten-beim-biegen-formel/Formula-12396
https://www.formuladen.com/de/breite-zwischen-kontaktpunkten-beim-biegen-formel/Formula-12396
https://www.formuladen.com/de/lange-des-gebogenen-teils-im-biegevorgang-formel/Formula-12397
https://www.formuladen.com/de/lange-des-gebogenen-teils-im-biegevorgang-formel/Formula-12397
https://www.formuladen.com/de/materialdicke-die-beim-biegevorgang-verwendet-wird-formel/Formula-12398
https://www.formuladen.com/de/materialdicke-die-beim-biegevorgang-verwendet-wird-formel/Formula-12398
https://www.formuladen.com/de/
https://www.formuladen.com/de/
https://www.formuladen.com/de/

2) Zeichenvorgang Formeln @

2.1) LeergroBe fiir den Zeichenvorgang Formel B

IR -orme! |

Beispiel mit Einheiten

2
Db= dS +4dShbh1

2
84.1903mm = JSOmm +4-80mm - 2.15mm

2.2) Prozentuale Reduzierung nach Zeichnung Formel B

Formel auswerten (@

[Formel]
d, ~ 80mm
PRy, = 100+ 1- = 49881 =100+ | 1- ———
b

Formel auswerten (@

2.3) Rohlingsdurchmesser aus prozentualer Reduzierung Formel @

-1 5 1
D = d.- PRy, 84.2105mm = 80mm - [ 1- —
b = Ys " 7100 100

Formel auswerten (@

2.4) Schalendurchmesser aus prozentualer Reduzierung Formel (af

5
d =D -1 PRy 79.99mm = 84.2mm - [ 1- —
s 7bT\ 77100 100

2.5) Zugkraft fiir zylindrische Schalen Formel @

Formel auswerten (@

Formel

pd=T['dS'tb'G' —-Cf

Y\ d

S

Beispiel mit Einheiten

0.004-5N/mm2 =3.1416- 80mm - 1.13mm - 35N/mmZ . (

84.2mm

mm

_ 0_6>
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Formel auswerten (@
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https://www.formuladen.com/de/leergrosse-fur-den-zeichenvorgang-formel/Formula-8572
https://www.formuladen.com/de/leergrosse-fur-den-zeichenvorgang-formel/Formula-8572
https://www.formuladen.com/de/prozentuale-reduzierung-nach-zeichnung-formel/Formula-10469
https://www.formuladen.com/de/prozentuale-reduzierung-nach-zeichnung-formel/Formula-10469
https://www.formuladen.com/de/rohlingsdurchmesser-aus-prozentualer-reduzierung-formel/Formula-10470
https://www.formuladen.com/de/rohlingsdurchmesser-aus-prozentualer-reduzierung-formel/Formula-10470
https://www.formuladen.com/de/schalendurchmesser-aus-prozentualer-reduzierung-formel/Formula-10471
https://www.formuladen.com/de/schalendurchmesser-aus-prozentualer-reduzierung-formel/Formula-10471
https://www.formuladen.com/de/zugkraft-fur-zylindrische-schalen-formel/Formula-8576
https://www.formuladen.com/de/zugkraft-fur-zylindrische-schalen-formel/Formula-8576
https://www.formuladen.com/de/zeichenvorgang-formeln/FormulaList-10910
https://www.formuladen.com/de/zeichenvorgang-formeln/FormulaList-10910
https://www.formuladen.com/de/leergrosse-fur-den-zeichenvorgang-formel/Formula-8572
https://www.formuladen.com/de/leergrosse-fur-den-zeichenvorgang-formel/Formula-8572
https://www.formuladen.com/de/prozentuale-reduzierung-nach-zeichnung-formel/Formula-10469
https://www.formuladen.com/de/prozentuale-reduzierung-nach-zeichnung-formel/Formula-10469
https://www.formuladen.com/de/rohlingsdurchmesser-aus-prozentualer-reduzierung-formel/Formula-10470
https://www.formuladen.com/de/rohlingsdurchmesser-aus-prozentualer-reduzierung-formel/Formula-10470
https://www.formuladen.com/de/schalendurchmesser-aus-prozentualer-reduzierung-formel/Formula-10471
https://www.formuladen.com/de/schalendurchmesser-aus-prozentualer-reduzierung-formel/Formula-10471
https://www.formuladen.com/de/zugkraft-fur-zylindrische-schalen-formel/Formula-8576
https://www.formuladen.com/de/zugkraft-fur-zylindrische-schalen-formel/Formula-8576
https://www.formuladen.com/de/
https://www.formuladen.com/de/
https://www.formuladen.com/de/

3) Buigelvorgang Formeln @

3.1) Biigelkraft nach dem Ziehen Formel @

to
F=m-dy tf- Sy In t_f
8.0093N = 3.1416- 2.5mm - 13mm - 0.181886N/mm’ -1n< 2(1.;)1mm )
]

3.2) Dicke der Schale vor dem Biigeln Formel B

Formel auswerten (@
F
ty = t;-exp| ———
- dl 'tf’ San
8.01N
20.0108mm = 13mm - exp
3.1416- 2.5mm - 13mm - 0.181886 N/mm?

3.3) Durchschnittliche Zugfestigkeit vor und nach dem Biigeln Formel @

Beispiel mit Einheiten Formel auswerten (&
F 8.01N

S

0.1819N/mn12 =

avg =

)
m-dy-te-In t—f

3.4) Mittlerer Schalendurchmesser nach dem Biigeln Formel (af

3.1416 - 2.5mm - 13mm ~ln< 2‘1';“““"' )

d = F
1= ________—————ET—
7r~Savg~tf~ln &
8.01nN
2.5002mm =

13 mm

3.1416 - 0.181886N/mm* + 13mm .1n< 2001mm )
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https://www.formuladen.com/de/bugelkraft-nach-dem-ziehen-formel/Formula-10465
https://www.formuladen.com/de/bugelkraft-nach-dem-ziehen-formel/Formula-10465
https://www.formuladen.com/de/dicke-der-schale-vor-dem-bugeln-formel/Formula-10467
https://www.formuladen.com/de/dicke-der-schale-vor-dem-bugeln-formel/Formula-10467
https://www.formuladen.com/de/durchschnittliche-zugfestigkeit-vor-und-nach-dem-bugeln-formel/Formula-10468
https://www.formuladen.com/de/durchschnittliche-zugfestigkeit-vor-und-nach-dem-bugeln-formel/Formula-10468
https://www.formuladen.com/de/mittlerer-schalendurchmesser-nach-dem-bugeln-formel/Formula-10466
https://www.formuladen.com/de/mittlerer-schalendurchmesser-nach-dem-bugeln-formel/Formula-10466
https://www.formuladen.com/de/bugelvorgang-formeln/FormulaList-10911
https://www.formuladen.com/de/bugelvorgang-formeln/FormulaList-10911
https://www.formuladen.com/de/bugelkraft-nach-dem-ziehen-formel/Formula-10465
https://www.formuladen.com/de/bugelkraft-nach-dem-ziehen-formel/Formula-10465
https://www.formuladen.com/de/dicke-der-schale-vor-dem-bugeln-formel/Formula-10467
https://www.formuladen.com/de/dicke-der-schale-vor-dem-bugeln-formel/Formula-10467
https://www.formuladen.com/de/durchschnittliche-zugfestigkeit-vor-und-nach-dem-bugeln-formel/Formula-10468
https://www.formuladen.com/de/durchschnittliche-zugfestigkeit-vor-und-nach-dem-bugeln-formel/Formula-10468
https://www.formuladen.com/de/mittlerer-schalendurchmesser-nach-dem-bugeln-formel/Formula-10466
https://www.formuladen.com/de/mittlerer-schalendurchmesser-nach-dem-bugeln-formel/Formula-10466
https://www.formuladen.com/de/
https://www.formuladen.com/de/
https://www.formuladen.com/de/

4) Stanzvorgang Formeln @

4.1) Durchschlagskraft als Bruchteil Formel B
Beispiel mit Einheiten

0.015571N - 1.599984mm
615.66m - Ymm

0.4996mm =

4.2) Materialdicke bei Verwendung von Scherung beim Stanzen Formel (af

Fo tn | | g90gs, — |0015571n - 1599984mn
Lo p o 615.66m - 0.499985mm

Ltk =

4.3) Maximale Scherkraft bei Scherung, die auf Stempel oder Matrize ausgeiibt wird Formel (]

sk - P 9mm - 0.499985mm
F.=L.-t . 0.0156N = 615.66m - 9mm + ———
s = et stk N 1.599984 mm

4.4) RohlinggroRe, wenn beim Stanzen ein Eckenradius vorhanden ist Formel (af

Formel auswerten (@
ap—

2
dbl=\[ds +4-dg-hg,-0.5- 1,

Beispiel mit Einheiten

84.1813mm = J80mm ? +4-80mm - 2.15mm - 0.5-0.003001 mm

4.5) Scheren Sie auf Stanze oder Matrize Formel @

tstk p 9mm - 0.499985mm
to.=L.-t [— 1.6013mm = 615.66m + 9mm * ——0—————
sh = St stk F, 0.015571n

4.6) Schlaglast Formel @

Lp = Let - thar - Se | | 16.8306N = 615.66m - 0.003mm - 9112.5
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https://www.formuladen.com/de/durchschlagskraft-als-bruchteil-formel/Formula-12649
https://www.formuladen.com/de/durchschlagskraft-als-bruchteil-formel/Formula-12649
https://www.formuladen.com/de/materialdicke-bei-verwendung-von-scherung-beim-stanzen-formel/Formula-12648
https://www.formuladen.com/de/materialdicke-bei-verwendung-von-scherung-beim-stanzen-formel/Formula-12648
https://www.formuladen.com/de/maximale-scherkraft-bei-scherung-die-auf-stempel-oder-matrize-ausgeubt-wird-formel/Formula-12393
https://www.formuladen.com/de/maximale-scherkraft-bei-scherung-die-auf-stempel-oder-matrize-ausgeubt-wird-formel/Formula-12393
https://www.formuladen.com/de/rohlinggrosse-wenn-beim-stanzen-ein-eckenradius-vorhanden-ist-formel/Formula-10275
https://www.formuladen.com/de/rohlinggrosse-wenn-beim-stanzen-ein-eckenradius-vorhanden-ist-formel/Formula-10275
https://www.formuladen.com/de/scheren-sie-auf-stanze-oder-matrize-formel/Formula-12394
https://www.formuladen.com/de/scheren-sie-auf-stanze-oder-matrize-formel/Formula-12394
https://www.formuladen.com/de/schlaglast-formel/Formula-1328
https://www.formuladen.com/de/schlaglast-formel/Formula-1328
https://www.formuladen.com/de/stanzvorgang-formeln/FormulaList-10909
https://www.formuladen.com/de/stanzvorgang-formeln/FormulaList-10909
https://www.formuladen.com/de/durchschlagskraft-als-bruchteil-formel/Formula-12649
https://www.formuladen.com/de/durchschlagskraft-als-bruchteil-formel/Formula-12649
https://www.formuladen.com/de/materialdicke-bei-verwendung-von-scherung-beim-stanzen-formel/Formula-12648
https://www.formuladen.com/de/materialdicke-bei-verwendung-von-scherung-beim-stanzen-formel/Formula-12648
https://www.formuladen.com/de/maximale-scherkraft-bei-scherung-die-auf-stempel-oder-matrize-ausgeubt-wird-formel/Formula-12393
https://www.formuladen.com/de/maximale-scherkraft-bei-scherung-die-auf-stempel-oder-matrize-ausgeubt-wird-formel/Formula-12393
https://www.formuladen.com/de/rohlinggrosse-wenn-beim-stanzen-ein-eckenradius-vorhanden-ist-formel/Formula-10275
https://www.formuladen.com/de/rohlinggrosse-wenn-beim-stanzen-ein-eckenradius-vorhanden-ist-formel/Formula-10275
https://www.formuladen.com/de/scheren-sie-auf-stanze-oder-matrize-formel/Formula-12394
https://www.formuladen.com/de/scheren-sie-auf-stanze-oder-matrize-formel/Formula-12394
https://www.formuladen.com/de/schlaglast-formel/Formula-1328
https://www.formuladen.com/de/schlaglast-formel/Formula-1328
https://www.formuladen.com/de/
https://www.formuladen.com/de/
https://www.formuladen.com/de/

4.7) Schnittumfang bei Scherung Formel (a1

Formel Beispiel mit Einheiten Formel auswerten (@

0.015571N - 1.599984 mm

615.1629m = 5
0.499985mm * 9mm

4.8) Stanzkraft fiir Locher kleiner als die Blechdicke Formel (af

=
d.. -t, € 133 - 1.13 - 27 N/mm?
p=_™ b "I ]1783896n = — - -

1 !
A\ 3 133mm |3
. 113 mm
b

5) Abisoliervorgang Formeln (@

5.1) Abstreifkraft Formel @

Beispiel mit Einheiten Formel auswerten (@

Py = K- Loyt * thjank | | 000018 = 0.02 - 616.6667 mm - 8.99mm

5.2) Dicke des Materials bei Abstreifkraft Formel

P 0.000111n
t, - — 9mm = —————————
blank K- Loyt 0.02 - 616.6667 mm

5.3) Umfang des Schnitts bei Stripper Force Formel (a1

==
P 0.000111n
Lcut - - 617.3526mm = —0 02899
K . tblank . * 0. mm
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https://www.formuladen.com/de/schnittumfang-bei-scherung-formel/Formula-12647
https://www.formuladen.com/de/schnittumfang-bei-scherung-formel/Formula-12647
https://www.formuladen.com/de/stanzkraft-fur-locher-kleiner-als-die-blechdicke-formel/Formula-8568
https://www.formuladen.com/de/stanzkraft-fur-locher-kleiner-als-die-blechdicke-formel/Formula-8568
https://www.formuladen.com/de/abstreifkraft-formel/Formula-12388
https://www.formuladen.com/de/abstreifkraft-formel/Formula-12388
https://www.formuladen.com/de/dicke-des-materials-bei-abstreifkraft-formel/Formula-12389
https://www.formuladen.com/de/dicke-des-materials-bei-abstreifkraft-formel/Formula-12389
https://www.formuladen.com/de/umfang-des-schnitts-bei-stripper-force-formel/Formula-12390
https://www.formuladen.com/de/umfang-des-schnitts-bei-stripper-force-formel/Formula-12390
https://www.formuladen.com/de/schnittumfang-bei-scherung-formel/Formula-12647
https://www.formuladen.com/de/schnittumfang-bei-scherung-formel/Formula-12647
https://www.formuladen.com/de/stanzkraft-fur-locher-kleiner-als-die-blechdicke-formel/Formula-8568
https://www.formuladen.com/de/stanzkraft-fur-locher-kleiner-als-die-blechdicke-formel/Formula-8568
https://www.formuladen.com/de/abisoliervorgang-formeln/FormulaList-10912
https://www.formuladen.com/de/abisoliervorgang-formeln/FormulaList-10912
https://www.formuladen.com/de/abstreifkraft-formel/Formula-12388
https://www.formuladen.com/de/abstreifkraft-formel/Formula-12388
https://www.formuladen.com/de/dicke-des-materials-bei-abstreifkraft-formel/Formula-12389
https://www.formuladen.com/de/dicke-des-materials-bei-abstreifkraft-formel/Formula-12389
https://www.formuladen.com/de/umfang-des-schnitts-bei-stripper-force-formel/Formula-12390
https://www.formuladen.com/de/umfang-des-schnitts-bei-stripper-force-formel/Formula-12390
https://www.formuladen.com/de/
https://www.formuladen.com/de/
https://www.formuladen.com/de/

In der Liste von Blechbetrieb
Formeln oben verwendete Variablen

- B, Biegezugabe (Millimeter)
. Cf Abdeckung Reibungskonstante
« Cg Abstand zwischen zwei Scheren (Millimeter)

- d4 Mittlerer Schalendurchmesser nach dem
Bugeln (Millimeter)

o Dy, Blattdurchmesser (Millimeter)

. dbl Rohlingdurchmesser (Millimeter)

o dpy, Stempel- oder St6Reldurchmesser
(Millimeter)
. ds AuRendurchmesser der Schale (Millimeter)

. F Bligelkraft (Newton)
- Fp Biegekraft (Newton)

. Fs Maximale Scherkraft (Newton)
. hshl Schalenhohe (Millimeter)

. K Strippkonstante
« Kpq Biegewerkzeugkonstante

. Lb Lange des gebogenen Teils (Millimeter)
« Lt Schnittumfang (Meter)

o Lyt Schnittumfang (Millimeter)

. Lp Schlaglast (Newton)

« P Schlagdurchdringung (Millimeter)
« P Stanzkraft oder -last (Newton)
« Py Ziehkraft (Newton / Quadratmillimeter)

« Pg Stripper-Kraft (Newton)

« PRg, Prozentuale Reduzierung nach dem
Zeichnen

» I Radius (Millimeter)

 Tcn Eckenradius am Stempel (Millimeter)

. Savg Durchschnittliche Zugfestigkeit vor (Newton
/ Quadratmillimeter)
. S Festigkeitskoeffizient

« tg Schalendicke vor dem Bligeln (Millimeter)

- © formuladen.com

Konstanten, Funktionen,
Messungen, die in der Liste von
Blechbetrieb Formeln oben
verwendet werden

Konstante(n): pi,
3.14159265358979323846264338327950288
Archimedes-Konstante

Funktionen: exp, exp(Number)

Bei einer Exponentialfunktion dndert sich der

Funktionswert bei jeder Einheitsénderung der
unabhéngigen Variablen um einen konstanten
Faktor.

Funktionen: In, In(Number)

Der nattirliche Logarithmus, auch Logarithmus zur
Basis e genannt, ist die Umkehrfunktion der
nattirlichen Exponentialfunktion.

Funktionen: sqrt, sqrt(Number)

Eine Quadratwurzelfunktion ist eine Funktion, die
eine nicht negative Zahl als Eingabe verwendet
und die Quadratwurzel der gegebenen
Eingabezahl zurtickgibt.

Messung: Lange in Millimeter (mm), Meter (m)
Lénge Einheitenumrechnung @

Messung: Druck in Newton / Quadratmillimeter
(N/mm?)

Druck Einheitenumrechnung @

Messung: Macht in Newton (N)

Macht Einheitenumrechnung B

Messung: Winkel in BogenmaR (rad)

Winkel Einheitenumrechnung @
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https://www.unitsconverters.com/de/Lange-Konvertierungen/Measurement-3
https://www.unitsconverters.com/de/Lange-Konvertierungen/Measurement-3
https://www.unitsconverters.com/de/Druck-Konvertierungen/Measurement-12
https://www.unitsconverters.com/de/Druck-Konvertierungen/Measurement-12
https://www.unitsconverters.com/de/Macht-Konvertierungen/Measurement-19
https://www.unitsconverters.com/de/Macht-Konvertierungen/Measurement-19
https://www.unitsconverters.com/de/Winkel-Konvertierungen/Measurement-20
https://www.unitsconverters.com/de/Winkel-Konvertierungen/Measurement-20
https://www.formuladen.com/de/
https://www.formuladen.com/de/
https://www.formuladen.com/de/

o ty, Blechdicke (Millimeter)

oty Balkendicke (Millimeter)

« tp1ank Rohlingsdicke (Millimeter)

« t; Schalendicke nach dem Buigeln (Millimeter)
« tgp Scherung beim Stanzen (Millimeter)

o tsik Materialstarke (Millimeter)

« W Breite zwischen den Kontaktpunkten
(Millimeter)

« & Zugfestigkeit (Newton / Quadratmillimeter)

« 0 Unterlegter Winkel in Radianten (Bogenmal3)

« A Dehnungsfaktor

« Oyt Maximale Zugfestigkeit (Newton /
Quadratmillimeter)

+ Oy Streckgrenze (Newton / Quadratmillimeter)

« T Scherfestigkeit des Materials (Newton /
Quadratmillimeter)
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