Important Opérations de télerie Formules PDF

Formules
Exemples

avec unités

Liste de 26

Important Opérations de télerie Formules

1) Opération de pliage Formules @

1.1) Epaisseur de stock utilisée dans I'opération de pliage Formule (af

32.5425N - 34.991620 mm
8.99mm =
0.031 - 1.01mm - 450N/mm?
1.2) Force de flexion Formule (af
~ Kod“Lb Out tolank 1y sapsy < 0031+ 10Tmn - 450 /mns - 8.99mm
B~ W ' 34.991620mm
1.3) Jeu entre deux cisailles Formule (af

C,=00032-t,- (t)*

0.5
51.138mm = 0.0032- 1.13mm - ( 200N/mm?* )

1.4) Largeur entre les points de contact pendant le pliage Formule B

Ima Exemple avec Unités
Kbd ‘ Lb . Gut . tblankz 34.9916 _ 0.031:1.01mm - 450 N/mm? - 8.99 mm ¢
w = . mm =
Fg 32.5425nN

Evaluer la formule (@

1.5) Longueur de la piéce pliée en opération de pliage Formule (a

B Forruic |

Fg-w
Lb = 2
Kpg = Out * tsee

1.0078mm =

Exemple avec Unités

32.5425N - 34.991620mm

2
0.031 - 450N/mm? - 9mm

1.6) Tolérance de courbure Formule (af

Evaluer la formule @

R ol

Bay = 0 (e + A~ thar )

Exemple avec Unités

0.0261mm = 3.14rad - ((0.007mm + 0.44 - 0.003mm )
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Evaluer la formule @
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https://www.formuladen.com/fr/formule-epaisseur-de-stock-utilisee-dans-loperation-de-pliage/Formula-12398
https://www.formuladen.com/fr/formule-epaisseur-de-stock-utilisee-dans-loperation-de-pliage/Formula-12398
https://www.formuladen.com/fr/formule-force-de-flexion/Formula-12395
https://www.formuladen.com/fr/formule-force-de-flexion/Formula-12395
https://www.formuladen.com/fr/formule-jeu-entre-deux-cisailles/Formula-8566
https://www.formuladen.com/fr/formule-jeu-entre-deux-cisailles/Formula-8566
https://www.formuladen.com/fr/formule-largeur-entre-les-points-de-contact-pendant-le-pliage/Formula-12396
https://www.formuladen.com/fr/formule-largeur-entre-les-points-de-contact-pendant-le-pliage/Formula-12396
https://www.formuladen.com/fr/formule-longueur-de-la-piece-pliee-en-operation-de-pliage/Formula-12397
https://www.formuladen.com/fr/formule-longueur-de-la-piece-pliee-en-operation-de-pliage/Formula-12397
https://www.formuladen.com/fr/formule-tolerance-de-courbure/Formula-1231
https://www.formuladen.com/fr/formule-tolerance-de-courbure/Formula-1231
https://www.formuladen.com/fr
https://www.formuladen.com/fr
https://www.formuladen.com/fr/operation-de-pliage-formules/FormulaList-8323
https://www.formuladen.com/fr/operation-de-pliage-formules/FormulaList-8323
https://www.formuladen.com/fr/formule-epaisseur-de-stock-utilisee-dans-loperation-de-pliage/Formula-12398
https://www.formuladen.com/fr/formule-epaisseur-de-stock-utilisee-dans-loperation-de-pliage/Formula-12398
https://www.formuladen.com/fr/formule-force-de-flexion/Formula-12395
https://www.formuladen.com/fr/formule-force-de-flexion/Formula-12395
https://www.formuladen.com/fr/formule-jeu-entre-deux-cisailles/Formula-8566
https://www.formuladen.com/fr/formule-jeu-entre-deux-cisailles/Formula-8566
https://www.formuladen.com/fr/formule-largeur-entre-les-points-de-contact-pendant-le-pliage/Formula-12396
https://www.formuladen.com/fr/formule-largeur-entre-les-points-de-contact-pendant-le-pliage/Formula-12396
https://www.formuladen.com/fr/formule-longueur-de-la-piece-pliee-en-operation-de-pliage/Formula-12397
https://www.formuladen.com/fr/formule-longueur-de-la-piece-pliee-en-operation-de-pliage/Formula-12397
https://www.formuladen.com/fr/formule-tolerance-de-courbure/Formula-1231
https://www.formuladen.com/fr/formule-tolerance-de-courbure/Formula-1231
https://www.formuladen.com/fr/
https://www.formuladen.com/fr/
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2) Opération de dessin Formules @

2.1) Diamétre de la coque a partir du pourcentage de réduction Formule B

MR Formuic |

Exemple avec Unités

PRy,
" 100

0

[E=N

79.99mm = 84.2mm - (1 -

")

Evaluer la formule [

2.2) Diamétre du blanc a partir du pourcentage de réduction Formule B

Exemple avec Unités
5 -1
PR
Do=d . [1--2 84.2105mm = 80mm - | 1- ——
b s 100 100

Evaluer la formule @

2.3) Force de traction pour les coques cylindriques Formule (af

Dy
Pd=ﬂ."ds‘tb'0'y' d—S'Cf
84.2 mm
0.0045N/mm? = 3.1416 - 80mm + 1.13mm - 35N/mm? - - 0.6
80mm
2.4) Pourcentage de réduction aprés dessin Formule (af
_ Emm
dS 80 mm
PRy, =100+ [ 1- — 49881 =100-| 1- -
b
2.5) Taille vierge pour l'opération de dessin Formule (af

— m

Exemple avec Unités

Db= d52+4.d5.h5h1

84.1903mm = \/80mm : +4-80mm - 2.15mm
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https://www.formuladen.com/fr/formule-diametre-de-la-coque-a-partir-du-pourcentage-de-reduction/Formula-10471
https://www.formuladen.com/fr/formule-diametre-de-la-coque-a-partir-du-pourcentage-de-reduction/Formula-10471
https://www.formuladen.com/fr/formule-diametre-du-blanc-a-partir-du-pourcentage-de-reduction/Formula-10470
https://www.formuladen.com/fr/formule-diametre-du-blanc-a-partir-du-pourcentage-de-reduction/Formula-10470
https://www.formuladen.com/fr/formule-force-de-traction-pour-les-coques-cylindriques/Formula-8576
https://www.formuladen.com/fr/formule-force-de-traction-pour-les-coques-cylindriques/Formula-8576
https://www.formuladen.com/fr/formule-pourcentage-de-reduction-apres-dessin/Formula-10469
https://www.formuladen.com/fr/formule-pourcentage-de-reduction-apres-dessin/Formula-10469
https://www.formuladen.com/fr/formule-taille-vierge-pour-loperation-de-dessin/Formula-8572
https://www.formuladen.com/fr/formule-taille-vierge-pour-loperation-de-dessin/Formula-8572
https://www.formuladen.com/fr/operation-de-dessin-formules/FormulaList-10910
https://www.formuladen.com/fr/operation-de-dessin-formules/FormulaList-10910
https://www.formuladen.com/fr/formule-diametre-de-la-coque-a-partir-du-pourcentage-de-reduction/Formula-10471
https://www.formuladen.com/fr/formule-diametre-de-la-coque-a-partir-du-pourcentage-de-reduction/Formula-10471
https://www.formuladen.com/fr/formule-diametre-du-blanc-a-partir-du-pourcentage-de-reduction/Formula-10470
https://www.formuladen.com/fr/formule-diametre-du-blanc-a-partir-du-pourcentage-de-reduction/Formula-10470
https://www.formuladen.com/fr/formule-force-de-traction-pour-les-coques-cylindriques/Formula-8576
https://www.formuladen.com/fr/formule-force-de-traction-pour-les-coques-cylindriques/Formula-8576
https://www.formuladen.com/fr/formule-pourcentage-de-reduction-apres-dessin/Formula-10469
https://www.formuladen.com/fr/formule-pourcentage-de-reduction-apres-dessin/Formula-10469
https://www.formuladen.com/fr/formule-taille-vierge-pour-loperation-de-dessin/Formula-8572
https://www.formuladen.com/fr/formule-taille-vierge-pour-loperation-de-dessin/Formula-8572
https://www.formuladen.com/fr/
https://www.formuladen.com/fr/
https://www.formuladen.com/fr/

3) Opération de repassage Formules @

3.1) Diamétre moyen de la coque aprés repassage Formule @

Evaluer la formule [
F
dqg=—-
S o te-In( 2
- . -ln| —
avg ~ f &
Exemple avec Unités
8.01n
2.5002mm =

3.1416 - 0.181886N/mm? + 13 mm ~ln( 223;""““‘ >

3.2) Epaisseur de la coque avant repassage Formule @

t t £
0 = t-exp| ——
- d1 . tf' Savg
8.01N
20.0108mm = 13mm * exXp
3.1416 - 2.5mm - 13mm - 0.181886 N/mm?

3.3) Force de repassage aprés dessin Formule @

Evaluer la formule @
to
F=m-dy-tf-Spye-In t_f
8.0093Nn = 3.1416- 2.5mm - 13mm - 0.181886N/mm? -ln<201'3$)
mm

3.4) Moyenne de la résistance a la traction avant et aprés repassage Formule @

m Evaluer la formule B
F 8.01n
S 0.1819N/mm?* =

avg — to 20.01mm
n~d1~tf-ln 'f_f 3.1416- 2.5mm - 13mm - In T
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https://www.formuladen.com/fr/formule-diametre-moyen-de-la-coque-apres-repassage/Formula-10466
https://www.formuladen.com/fr/formule-diametre-moyen-de-la-coque-apres-repassage/Formula-10466
https://www.formuladen.com/fr/formule-epaisseur-de-la-coque-avant-repassage/Formula-10467
https://www.formuladen.com/fr/formule-epaisseur-de-la-coque-avant-repassage/Formula-10467
https://www.formuladen.com/fr/formule-force-de-repassage-apres-dessin/Formula-10465
https://www.formuladen.com/fr/formule-force-de-repassage-apres-dessin/Formula-10465
https://www.formuladen.com/fr/formule-moyenne-de-la-resistance-a-la-traction-avant-et-apres-repassage/Formula-10468
https://www.formuladen.com/fr/formule-moyenne-de-la-resistance-a-la-traction-avant-et-apres-repassage/Formula-10468
https://www.formuladen.com/fr/operation-de-repassage-formules/FormulaList-10911
https://www.formuladen.com/fr/operation-de-repassage-formules/FormulaList-10911
https://www.formuladen.com/fr/formule-diametre-moyen-de-la-coque-apres-repassage/Formula-10466
https://www.formuladen.com/fr/formule-diametre-moyen-de-la-coque-apres-repassage/Formula-10466
https://www.formuladen.com/fr/formule-epaisseur-de-la-coque-avant-repassage/Formula-10467
https://www.formuladen.com/fr/formule-epaisseur-de-la-coque-avant-repassage/Formula-10467
https://www.formuladen.com/fr/formule-force-de-repassage-apres-dessin/Formula-10465
https://www.formuladen.com/fr/formule-force-de-repassage-apres-dessin/Formula-10465
https://www.formuladen.com/fr/formule-moyenne-de-la-resistance-a-la-traction-avant-et-apres-repassage/Formula-10468
https://www.formuladen.com/fr/formule-moyenne-de-la-resistance-a-la-traction-avant-et-apres-repassage/Formula-10468
https://www.formuladen.com/fr/
https://www.formuladen.com/fr/
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4) Opération de perforation Formules (@

4.1) Charge de poingon Formule B

B Formue |

Exemple avec Unités

L’p = Lt thar - S

C

4.2) Cisaillement sur poingon ou matrice Formule (af

16.8306N = 615.66m - 0.003mm - 9112.5

Evaluer la formule [

Formule

Lk - P

tsh = Lo~ toue
s

1.6013mm = 615.66m - 9mm -
0.015571n

Exemple avec Unités

9mm - 0.499985 mm

Evaluer la formule @

4.3) Epaisseur du brut lorsque le cisaillement est utilisé sur le poingon Formule @

B Formue |

Exemple avec Unités

Lk =

0.015571N - 1.599984 mm
8.9964mm =
615.66m - 0.499985mm

Evaluer la formule [

4.4) Force de cisaillement maximale compte tenu du cisaillement appliqué au poingon ou a la

matrice Formule B

Lk - P
Fg = Lep - toei t
sh

0.0156N = 615.66m - 9mm -
1.599984 mm

Exemple avec Unités

9mm - 0.499985 mm

Evaluer la formule @

4.5) Force de poingonnage pour les trous inférieurs a I'épaisseur de la feuille Formule (af

Exemple avec Unités

4.6) Pénétration du poingon en tant que fraction Formule (af

13.3mm * 1.13mm - 27 N/mm?

1
133mm |\ °
T13mm

178.3896n =

Evaluer la formule

Exemple avec Unités

0.015571N - 1.599984 mm
0.4996mm =

615.66m - Omm -

Evaluer la formule @

4.7) Périmeétre de coupe lorsque le cisaillement est appliqué Formule (af

. © formuladen.com

Exemple avec Unités

0.015571N - 1.599984 mm

615.1629m = )
0.499985mm + 9mm

Evaluer la formule @
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https://www.formuladen.com/fr/formule-charge-de-poincon/Formula-1328
https://www.formuladen.com/fr/formule-charge-de-poincon/Formula-1328
https://www.formuladen.com/fr/formule-cisaillement-sur-poincon-ou-matrice/Formula-12394
https://www.formuladen.com/fr/formule-cisaillement-sur-poincon-ou-matrice/Formula-12394
https://www.formuladen.com/fr/formule-epaisseur-du-brut-lorsque-le-cisaillement-est-utilise-sur-le-poincon/Formula-12648
https://www.formuladen.com/fr/formule-epaisseur-du-brut-lorsque-le-cisaillement-est-utilise-sur-le-poincon/Formula-12648
https://www.formuladen.com/fr/formule-force-de-cisaillement-maximale-compte-tenu-du-cisaillement-applique-au-poincon-ou-a-la-matrice/Formula-12393
https://www.formuladen.com/fr/formule-force-de-cisaillement-maximale-compte-tenu-du-cisaillement-applique-au-poincon-ou-a-la-matrice/Formula-12393
https://www.formuladen.com/fr/formule-force-de-poinconnage-pour-les-trous-inferieurs-a-lepaisseur-de-la-feuille/Formula-8568
https://www.formuladen.com/fr/formule-force-de-poinconnage-pour-les-trous-inferieurs-a-lepaisseur-de-la-feuille/Formula-8568
https://www.formuladen.com/fr/formule-penetration-du-poincon-en-tant-que-fraction/Formula-12649
https://www.formuladen.com/fr/formule-penetration-du-poincon-en-tant-que-fraction/Formula-12649
https://www.formuladen.com/fr/formule-perimetre-de-coupe-lorsque-le-cisaillement-est-applique/Formula-12647
https://www.formuladen.com/fr/formule-perimetre-de-coupe-lorsque-le-cisaillement-est-applique/Formula-12647
https://www.formuladen.com/fr/operation-de-perforation-formules/FormulaList-10909
https://www.formuladen.com/fr/operation-de-perforation-formules/FormulaList-10909
https://www.formuladen.com/fr/formule-charge-de-poincon/Formula-1328
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https://www.formuladen.com/fr/formule-cisaillement-sur-poincon-ou-matrice/Formula-12394
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https://www.formuladen.com/fr/formule-penetration-du-poincon-en-tant-que-fraction/Formula-12649
https://www.formuladen.com/fr/formule-penetration-du-poincon-en-tant-que-fraction/Formula-12649
https://www.formuladen.com/fr/formule-perimetre-de-coupe-lorsque-le-cisaillement-est-applique/Formula-12647
https://www.formuladen.com/fr/formule-perimetre-de-coupe-lorsque-le-cisaillement-est-applique/Formula-12647
https://www.formuladen.com/fr/
https://www.formuladen.com/fr/
https://www.formuladen.com/fr/

4.8) Taille vierge lorsqu'il y a un rayon d'angle sur le poingon Formule (af

Evaluer la formule (&
Formule ©

2
dblz\[ds +4'ds'hsh1'0.5'rcn

Exemple avec Unités

84.1813mm = \/80mm : +4-80mm - 2.15mm - 0.5-0.003001 mm

5) Opération de décapage Formules (@

5.1) Epaisseur du stock donné Force de décapage Formule (a{

_m S———— Evaluer la formule ([
P 0.000111n
t = 9mm = ———m ————
blank K- Lcut 0.02 - 616.6667 mm

5.2) Force de dénudage Formule (af

_m Exemple avec Unités Evaluer la formule B

Pg = K- Lye - tprank | | 0.0001n = 0.02 - 616.6667mm - 8.99mm

5.3) Périmétre de coupe donné Force de décapage Formule (a{

_m Exemple avec Unités Evaluer laformule B
P 0.000111nN
L - —_— 6173526mm =
cut K- tblank 002 . 8.99mm
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https://www.formuladen.com/fr/formule-taille-vierge-lorsquil-y-a-un-rayon-dangle-sur-le-poincon/Formula-10275
https://www.formuladen.com/fr/formule-taille-vierge-lorsquil-y-a-un-rayon-dangle-sur-le-poincon/Formula-10275
https://www.formuladen.com/fr/formule-epaisseur-du-stock-donne-force-de-decapage/Formula-12389
https://www.formuladen.com/fr/formule-epaisseur-du-stock-donne-force-de-decapage/Formula-12389
https://www.formuladen.com/fr/formule-force-de-denudage/Formula-12388
https://www.formuladen.com/fr/formule-force-de-denudage/Formula-12388
https://www.formuladen.com/fr/formule-perimetre-de-coupe-donne-force-de-decapage/Formula-12390
https://www.formuladen.com/fr/formule-perimetre-de-coupe-donne-force-de-decapage/Formula-12390
https://www.formuladen.com/fr/formule-taille-vierge-lorsquil-y-a-un-rayon-dangle-sur-le-poincon/Formula-10275
https://www.formuladen.com/fr/formule-taille-vierge-lorsquil-y-a-un-rayon-dangle-sur-le-poincon/Formula-10275
https://www.formuladen.com/fr/operation-de-decapage-formules/FormulaList-10912
https://www.formuladen.com/fr/operation-de-decapage-formules/FormulaList-10912
https://www.formuladen.com/fr/formule-epaisseur-du-stock-donne-force-de-decapage/Formula-12389
https://www.formuladen.com/fr/formule-epaisseur-du-stock-donne-force-de-decapage/Formula-12389
https://www.formuladen.com/fr/formule-force-de-denudage/Formula-12388
https://www.formuladen.com/fr/formule-force-de-denudage/Formula-12388
https://www.formuladen.com/fr/formule-perimetre-de-coupe-donne-force-de-decapage/Formula-12390
https://www.formuladen.com/fr/formule-perimetre-de-coupe-donne-force-de-decapage/Formula-12390
https://www.formuladen.com/fr/
https://www.formuladen.com/fr/
https://www.formuladen.com/fr/

Variables utilisées dans la liste de
Opérations de télerie Formules ci-
dessus

B, Allocation de pliage (Millimétre)

C; Constante de friction du couvercle

C Jeu entre deux cisailles (Millimétre)

d1 Diamétre moyen de la coque aprés repassage
(Millimetre)

Db Diameétre de la feuille (Millimetre)

dbl Diameétre du blanc (Millimetre)

d;,, Diamétre du poingon ou du bélier (Millimétre)
dg Diamétre extérieur de la coque (Millimétre)

F Force de repassage (Newton)

Fg Force de flexion (Newton)
Fg Force de cisaillement maximale (Newton)
hgp, Hauteur de la coque (Millimétre)

K Constante de décapage

Ky g Constante de matrice de pliage

Ly, Longueur de la piece pliee (Millimétre)

L ¢ Périmetre de coupe (Métre)

Lcut Périmétre de coupe (Millimetre)

Lp Charge de poingon (Newton)

P Pénétration du poingon (Millimétre)

P Force ou charge de poingonnage (Newton)

P 4 Force de dessin (Newton / Square Millimeter)
P Force de décapage (Newton)

PRo, Pourcentage de réduction apres tirage

re Rayon (Millimétre)

r'en Rayon de coin sur le poingon (Millimetre)

Savg Résistance a la traction moyenne avant
(Newton / Square Millimeter)
S, Coefficient de résistance

to Epaisseur de la coque avant le repassage
(Millimétre)

- © formuladen.com

Constantes, fonctions, mesures
utilisées dans la liste des
Opérations de tolerie Formules ci-
dessus

constante(s): pi,
3.14159265358979323846264338327950288
Constante d'Archiméde

Les fonctions: exp, exp(Number)

Dans une fonction exponentielle, la valeur de la
fonction change d'un facteur constant pour
chaque changement d'unité dans la variable
indépendante.

Les fonctions: In, In(Number)

Le logarithme népérien, également appelé
logarithme en base e, est la fonction inverse de la
fonction exponentielle naturelle.

Les fonctions: sqrt, sqrt(Number)

Une fonction racine carrée est une fonction qui
prend un nombre non négatif comme entrée et
renvoie la racine carrée du nombre d'entrée
donné.

La mesure: Longueur in Millimetre (mm), Métre
(m)

Longueur Conversion d'unité @

La mesure: Pression in Newton / Square
Millimeter (N/mm?2)

Pression Conversion d'unité @

La mesure: Force in Newton (N)

Force Conversion d'unité B

La mesure: Angle in Radian (rad)

Angle Conversion d'unité @
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o tp Epaisseur de feuillle (Millimétre)

« tpar Epaisseur de la barre (Millimétre)

+ tp1ank Epaisseur du blanc (Millimétre)

ot Epaisseur de la coque aprés le repassage
(Millimétre)

o tgp, Cisaillement sur poingon (Millimétre)

« tstk Epaisseur du stock (Millimetre)

« W Largeur entre les points de contact (Millimetre)

« €& Résistance a la traction (Newton / Square
Millimeter)

« B Angle sous-tendu en radians (Radian)

« A Facteur d'étirement

« Oyt Resistance a la traction ultime (Newton /
Square Millimeter)

« Oy Limite d'élasticité (Newton / Square Millimeter)

« T Résistance au cisaillement du matériau (Newton
/ Square Millimeter)
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