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z Jednostkami

Lista 26

Wazny Operacje blacharskie Formuty

1) Operacja giecia Formuly @

1.1) Dlugos¢ wygietej czesci w operacji zginania Formuta (]

Fg-w 32.5425N - 34.991620mm
L, = _| | 10078mm = -
Kbd “Out” tstk 0.031 - 450N/mm? + 9mm
1.2) Dodatek na zginanie Formuta (a{
B, =6- (Fc + - tbar) 0.0261mm = 3.14rad - ( 0.007mm + 0.44 - 0.003mm )
1.3) Grubos¢ surowca uzywana w operacji giecia Formuta (af
Fg-w 32.5425N - 34.991620mm
t = F— 8.99mm =
stk Kbd . Lb Oyt 0.031-1.01lmm - 450N/mmz
1.4) Przeswit miedzy dwoma nozycami Formuta (af
[Formuia’
0.5 0.5
Cq =0.0032-t,- (1) 51.138mm = 0.0032- 1.13mm - ( 200N/mm* )
1.5) Sita zginajgca Formuta (af

2

Kpq - Ly - 0y * tlank

Fg =

w

32.5425n =

Przyktad z Jednostki

0.031 - 1.0Tmm - 450 N/mm? - 8.99 mm >

34.991620mm

1.6) Szerokos¢ miedzy punktami kontaktowymi podczas giecia Formuta (a1

2

Kpd * Ly * Oyt * thlank
Fg

wW =

- © formuladen.com

34.9916mm =

Przyktad z Jednostki

2
0.031 - 1.01mm - 450N/mm? - 8.99mm

32.5425N

Ocen formute [
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https://www.formuladen.com/pl/formula-dlugosc-wygietej-czesci-w-operacji-zginania/Formula-12397
https://www.formuladen.com/pl/formula-dlugosc-wygietej-czesci-w-operacji-zginania/Formula-12397
https://www.formuladen.com/pl/formula-dodatek-na-zginanie/Formula-1231
https://www.formuladen.com/pl/formula-dodatek-na-zginanie/Formula-1231
https://www.formuladen.com/pl/formula-grubosc-surowca-uzywana-w-operacji-giecia/Formula-12398
https://www.formuladen.com/pl/formula-grubosc-surowca-uzywana-w-operacji-giecia/Formula-12398
https://www.formuladen.com/pl/formula-przeswit-miedzy-dwoma-nozycami/Formula-8566
https://www.formuladen.com/pl/formula-przeswit-miedzy-dwoma-nozycami/Formula-8566
https://www.formuladen.com/pl/formula-sila-zginajaca/Formula-12395
https://www.formuladen.com/pl/formula-sila-zginajaca/Formula-12395
https://www.formuladen.com/pl/formula-szerokosc-miedzy-punktami-kontaktowymi-podczas-giecia/Formula-12396
https://www.formuladen.com/pl/formula-szerokosc-miedzy-punktami-kontaktowymi-podczas-giecia/Formula-12396
https://www.formuladen.com/pl
https://www.formuladen.com/pl
https://www.formuladen.com/pl/operacja-giecia-formuly/FormulaList-8323
https://www.formuladen.com/pl/operacja-giecia-formuly/FormulaList-8323
https://www.formuladen.com/pl/formula-dlugosc-wygietej-czesci-w-operacji-zginania/Formula-12397
https://www.formuladen.com/pl/formula-dlugosc-wygietej-czesci-w-operacji-zginania/Formula-12397
https://www.formuladen.com/pl/formula-dodatek-na-zginanie/Formula-1231
https://www.formuladen.com/pl/formula-dodatek-na-zginanie/Formula-1231
https://www.formuladen.com/pl/formula-grubosc-surowca-uzywana-w-operacji-giecia/Formula-12398
https://www.formuladen.com/pl/formula-grubosc-surowca-uzywana-w-operacji-giecia/Formula-12398
https://www.formuladen.com/pl/formula-przeswit-miedzy-dwoma-nozycami/Formula-8566
https://www.formuladen.com/pl/formula-przeswit-miedzy-dwoma-nozycami/Formula-8566
https://www.formuladen.com/pl/formula-sila-zginajaca/Formula-12395
https://www.formuladen.com/pl/formula-sila-zginajaca/Formula-12395
https://www.formuladen.com/pl/formula-szerokosc-miedzy-punktami-kontaktowymi-podczas-giecia/Formula-12396
https://www.formuladen.com/pl/formula-szerokosc-miedzy-punktami-kontaktowymi-podczas-giecia/Formula-12396
https://www.formuladen.com/pl/
https://www.formuladen.com/pl/
https://www.formuladen.com/pl/

2) Operacja rysowania Formuty @

2.1) Procentowa redukcja po losowaniu Formuta @

B Forruia |
s 49881 = 100- [ 1- 20mm
PRy, =100 | 1- — : - T84 2mm
b

2.2) Pusta srednica z redukcji procentowej Formuta B

Ocen formute [

 Gmm
-1 5 1
D.=d.-|1- PR% 84.2105mm = 80mm | 1- —=
b s 100 100

2.3) Pusty rozmiar do rysowania Formuta (af

Ocen formute [

IR ormuia |

Przyktad z Jednostki

Db: d52+4.d5.h5h1

84.1903mm = \/80mm : +4-80mm - 2.15mm

2.4) Sita ciggnienia dla powtok cylindrycznych Formuta (af

Ocen formute (@

Pd=77.'

Dy
'ds'tb'O'y' d—S'Cf

Przyktad z Jednostki

84.2 mm
0.0045N/mm?* = 3.1416-80mm + 1.13mm + 35N/mm? - -0.6

80 mm

2.5) Srednica

skorupy z redukcji procentowej Formuta @

Ocen formute [

B Formuta |
5
d=p [ PR 79.99mm = 84.2mm - | 1- ——
s=Dp | 1-550 100
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Ocen formute [
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https://www.formuladen.com/pl/formula-procentowa-redukcja-po-losowaniu/Formula-10469
https://www.formuladen.com/pl/formula-procentowa-redukcja-po-losowaniu/Formula-10469
https://www.formuladen.com/pl/formula-pusta-srednica-z-redukcji-procentowej/Formula-10470
https://www.formuladen.com/pl/formula-pusta-srednica-z-redukcji-procentowej/Formula-10470
https://www.formuladen.com/pl/formula-pusty-rozmiar-do-rysowania/Formula-8572
https://www.formuladen.com/pl/formula-pusty-rozmiar-do-rysowania/Formula-8572
https://www.formuladen.com/pl/formula-sila-ciagnienia-dla-powlok-cylindrycznych/Formula-8576
https://www.formuladen.com/pl/formula-sila-ciagnienia-dla-powlok-cylindrycznych/Formula-8576
https://www.formuladen.com/pl/formula-srednica-skorupy-z-redukcji-procentowej/Formula-10471
https://www.formuladen.com/pl/formula-srednica-skorupy-z-redukcji-procentowej/Formula-10471
https://www.formuladen.com/pl/operacja-rysowania-formuly/FormulaList-10910
https://www.formuladen.com/pl/operacja-rysowania-formuly/FormulaList-10910
https://www.formuladen.com/pl/formula-procentowa-redukcja-po-losowaniu/Formula-10469
https://www.formuladen.com/pl/formula-procentowa-redukcja-po-losowaniu/Formula-10469
https://www.formuladen.com/pl/formula-pusta-srednica-z-redukcji-procentowej/Formula-10470
https://www.formuladen.com/pl/formula-pusta-srednica-z-redukcji-procentowej/Formula-10470
https://www.formuladen.com/pl/formula-pusty-rozmiar-do-rysowania/Formula-8572
https://www.formuladen.com/pl/formula-pusty-rozmiar-do-rysowania/Formula-8572
https://www.formuladen.com/pl/formula-sila-ciagnienia-dla-powlok-cylindrycznych/Formula-8576
https://www.formuladen.com/pl/formula-sila-ciagnienia-dla-powlok-cylindrycznych/Formula-8576
https://www.formuladen.com/pl/formula-srednica-skorupy-z-redukcji-procentowej/Formula-10471
https://www.formuladen.com/pl/formula-srednica-skorupy-z-redukcji-procentowej/Formula-10471
https://www.formuladen.com/pl/
https://www.formuladen.com/pl/
https://www.formuladen.com/pl/

3) Operacja prasowania Formuty @

3.1) Grubosé¢ skorupy przed prasowaniem Formuta @

tp = tr-ex
0= EXp m-d -

F

G Savg

20.0108mm = 13mm ‘EX})(

Przyktad z Jednostki

Ocen formute [

8.01N

3.1416 - 2.5mm - 13mm - 0.181886 N/mm?

)

3.2) Sita prasowania po rysowaniu Formuta (]

F=m-dy t- Sy In| —

avg

to

t

Przyktad z Jednostki

8.0093N = 3.1416- 2.5mm * 13mm - 0.181886 N/mm? -ln(

Ocen formute [

20.01mm

13mm )

3.3) Srednia srednica skorupy po prasowaniu Formuta @

Przyktad z Jednostki

F

to
T['Savg'tf'lrl t_f

d; =

2.5002mm =

Ocen formute (@

8.01N

3.1416 - 0.181886N/mm2 - 13mm 1r1<

20.01 mm
13 mm

)

3.4) Srednia wytrzymatos$é na rozciaganie przed i po prasowaniu Formuta (a{

Przyktad z Jednostki
F 8.01N

S. =

wem (w0
n-dl-tf-ln -
f

0.1819N/mm* =

3.1416- 2.5mm - 13mm ln(

20.01mm
13 mm

4) Operacja

ciosu Formuty @

Ocen formute [

4.1) Grubosé¢ surowca, gdy scinanie jest uzywane na stemplu Formuta @

- © formuladen.com

Przyktad z Jednostki

8.9964mm = \]

0.015571nN - 1.599984 mm
615.66m - 0.499985mm

Ocen formute [
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https://www.formuladen.com/pl/formula-grubosc-skorupy-przed-prasowaniem/Formula-10467
https://www.formuladen.com/pl/formula-grubosc-skorupy-przed-prasowaniem/Formula-10467
https://www.formuladen.com/pl/formula-sila-prasowania-po-rysowaniu/Formula-10465
https://www.formuladen.com/pl/formula-sila-prasowania-po-rysowaniu/Formula-10465
https://www.formuladen.com/pl/formula-srednia-srednica-skorupy-po-prasowaniu/Formula-10466
https://www.formuladen.com/pl/formula-srednia-srednica-skorupy-po-prasowaniu/Formula-10466
https://www.formuladen.com/pl/formula-srednia-wytrzymalosc-na-rozciaganie-przed-i-po-prasowaniu/Formula-10468
https://www.formuladen.com/pl/formula-srednia-wytrzymalosc-na-rozciaganie-przed-i-po-prasowaniu/Formula-10468
https://www.formuladen.com/pl/formula-grubosc-surowca-gdy-scinanie-jest-uzywane-na-stemplu/Formula-12648
https://www.formuladen.com/pl/formula-grubosc-surowca-gdy-scinanie-jest-uzywane-na-stemplu/Formula-12648
https://www.formuladen.com/pl/operacja-prasowania-formuly/FormulaList-10911
https://www.formuladen.com/pl/operacja-prasowania-formuly/FormulaList-10911
https://www.formuladen.com/pl/formula-grubosc-skorupy-przed-prasowaniem/Formula-10467
https://www.formuladen.com/pl/formula-grubosc-skorupy-przed-prasowaniem/Formula-10467
https://www.formuladen.com/pl/formula-sila-prasowania-po-rysowaniu/Formula-10465
https://www.formuladen.com/pl/formula-sila-prasowania-po-rysowaniu/Formula-10465
https://www.formuladen.com/pl/formula-srednia-srednica-skorupy-po-prasowaniu/Formula-10466
https://www.formuladen.com/pl/formula-srednia-srednica-skorupy-po-prasowaniu/Formula-10466
https://www.formuladen.com/pl/formula-srednia-wytrzymalosc-na-rozciaganie-przed-i-po-prasowaniu/Formula-10468
https://www.formuladen.com/pl/formula-srednia-wytrzymalosc-na-rozciaganie-przed-i-po-prasowaniu/Formula-10468
https://www.formuladen.com/pl/operacja-ciosu-formuly/FormulaList-10909
https://www.formuladen.com/pl/operacja-ciosu-formuly/FormulaList-10909
https://www.formuladen.com/pl/formula-grubosc-surowca-gdy-scinanie-jest-uzywane-na-stemplu/Formula-12648
https://www.formuladen.com/pl/formula-grubosc-surowca-gdy-scinanie-jest-uzywane-na-stemplu/Formula-12648
https://www.formuladen.com/pl/
https://www.formuladen.com/pl/
https://www.formuladen.com/pl/

4.2) Maksymalna sita scinajgca przy scinaniu zastosowana do stempla lub matrycy Formuta

e
_ Emm
tsk - P 9mm - 0.499985mm
F.=L.- -t . 0.0156N = 615.66m ‘9mm + — — — ———
s = et stk tg, 1.599984 mm

4.3) Obwad ciecia po zastosowaniu scinania Formuta @

Formuta Przyktad z Jednostki Ocer formute (@

0.015571n - 1.599984 mm
0.499985mm - 9mm

615.1629m =

4.4) Penetracja stempla jako frakcja Formuta (af

Formuia
Fy - ty, 0.015571 - 1.599984mm
p=—"_| | 04996mn = -
Lct . tstk 615.66m - 9mm

4.5) Punch Load Formuta (a{

Przyktad z Jednostki Ocer formule (@

Lp = Lt thar * S 16.8306N = 615.66m - 0.003mm - 9112.5

C

4.6) Pusty rozmiar, gdy wystepuje promien naroza na przebiciu Formuta (af

Ocen formute [

2
dbl=\/d5 +4~ds-hsh1—0.5~rcn

Przyktad z Jednostki

84.1813mm = \]80mm ? +4-80mm - 2.15mm - 0.5-0.003001 mm

4.7) Scinanie na cios lub umrzeé Formuta (af

Cooiomuc
tstk p 9mm - 0.499985mm
t, =L, -t . 1.6013mm = 615.66m * 9mm - —m—— @
sh = et stk F 0.015571N
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https://www.formuladen.com/pl/formula-maksymalna-sila-scinajaca-przy-scinaniu-zastosowana-do-stempla-lub-matrycy/Formula-12393
https://www.formuladen.com/pl/formula-maksymalna-sila-scinajaca-przy-scinaniu-zastosowana-do-stempla-lub-matrycy/Formula-12393
https://www.formuladen.com/pl/formula-obwod-ciecia-po-zastosowaniu-scinania/Formula-12647
https://www.formuladen.com/pl/formula-obwod-ciecia-po-zastosowaniu-scinania/Formula-12647
https://www.formuladen.com/pl/formula-penetracja-stempla-jako-frakcja/Formula-12649
https://www.formuladen.com/pl/formula-penetracja-stempla-jako-frakcja/Formula-12649
https://www.formuladen.com/pl/formula-punch-load/Formula-1328
https://www.formuladen.com/pl/formula-punch-load/Formula-1328
https://www.formuladen.com/pl/formula-pusty-rozmiar-gdy-wystepuje-promien-naroza-na-przebiciu/Formula-10275
https://www.formuladen.com/pl/formula-pusty-rozmiar-gdy-wystepuje-promien-naroza-na-przebiciu/Formula-10275
https://www.formuladen.com/pl/formula-scinanie-na-cios-lub-umrzec/Formula-12394
https://www.formuladen.com/pl/formula-scinanie-na-cios-lub-umrzec/Formula-12394
https://www.formuladen.com/pl/formula-maksymalna-sila-scinajaca-przy-scinaniu-zastosowana-do-stempla-lub-matrycy/Formula-12393
https://www.formuladen.com/pl/formula-maksymalna-sila-scinajaca-przy-scinaniu-zastosowana-do-stempla-lub-matrycy/Formula-12393
https://www.formuladen.com/pl/formula-obwod-ciecia-po-zastosowaniu-scinania/Formula-12647
https://www.formuladen.com/pl/formula-obwod-ciecia-po-zastosowaniu-scinania/Formula-12647
https://www.formuladen.com/pl/formula-penetracja-stempla-jako-frakcja/Formula-12649
https://www.formuladen.com/pl/formula-penetracja-stempla-jako-frakcja/Formula-12649
https://www.formuladen.com/pl/formula-punch-load/Formula-1328
https://www.formuladen.com/pl/formula-punch-load/Formula-1328
https://www.formuladen.com/pl/formula-pusty-rozmiar-gdy-wystepuje-promien-naroza-na-przebiciu/Formula-10275
https://www.formuladen.com/pl/formula-pusty-rozmiar-gdy-wystepuje-promien-naroza-na-przebiciu/Formula-10275
https://www.formuladen.com/pl/formula-scinanie-na-cios-lub-umrzec/Formula-12394
https://www.formuladen.com/pl/formula-scinanie-na-cios-lub-umrzec/Formula-12394
https://www.formuladen.com/pl/
https://www.formuladen.com/pl/
https://www.formuladen.com/pl/

4.8) Sita wykrawania dla otworéw mniejszych niz grubos¢ blachy Formuta (af

Py = K- Lyt - tyank | | 0-0001n = 0.02

. © formuladen.com

Tl
13.3mm - 1.13mm - 27 N/mm?
178.3896N = -
13.3mm 3
1.13 mm
5) Operacja rozbierania Formuty @
5.1) Grubos¢ materiatu przy danej sile sciggacza Formuta (af
s
P, 0.000111n
t, = 9mm = —mm8 — 0 —
Plank = R 0.02 - 616.6667 mm
5.2) Obwéd ciecia przy danej sile sciaggacza Formuta @
I B
P, 0.000111n
L = 617.3526mm - —-—m—ms———m
cut K- tblank 0.02 - 8.99mm
5.3) Sita rozbierania Formuta [

- 616.6667mm - 8.99mm

Important Operacje blacharskie Formulas PDF... 5/8


https://www.formuladen.com/pl/formula-sila-wykrawania-dla-otworow-mniejszych-niz-grubosc-blachy/Formula-8568
https://www.formuladen.com/pl/formula-sila-wykrawania-dla-otworow-mniejszych-niz-grubosc-blachy/Formula-8568
https://www.formuladen.com/pl/formula-grubosc-materialu-przy-danej-sile-sciagacza/Formula-12389
https://www.formuladen.com/pl/formula-grubosc-materialu-przy-danej-sile-sciagacza/Formula-12389
https://www.formuladen.com/pl/formula-obwod-ciecia-przy-danej-sile-sciagacza/Formula-12390
https://www.formuladen.com/pl/formula-obwod-ciecia-przy-danej-sile-sciagacza/Formula-12390
https://www.formuladen.com/pl/formula-sila-rozbierania/Formula-12388
https://www.formuladen.com/pl/formula-sila-rozbierania/Formula-12388
https://www.formuladen.com/pl/formula-sila-wykrawania-dla-otworow-mniejszych-niz-grubosc-blachy/Formula-8568
https://www.formuladen.com/pl/formula-sila-wykrawania-dla-otworow-mniejszych-niz-grubosc-blachy/Formula-8568
https://www.formuladen.com/pl/operacja-rozbierania-formuly/FormulaList-10912
https://www.formuladen.com/pl/operacja-rozbierania-formuly/FormulaList-10912
https://www.formuladen.com/pl/formula-grubosc-materialu-przy-danej-sile-sciagacza/Formula-12389
https://www.formuladen.com/pl/formula-grubosc-materialu-przy-danej-sile-sciagacza/Formula-12389
https://www.formuladen.com/pl/formula-obwod-ciecia-przy-danej-sile-sciagacza/Formula-12390
https://www.formuladen.com/pl/formula-obwod-ciecia-przy-danej-sile-sciagacza/Formula-12390
https://www.formuladen.com/pl/formula-sila-rozbierania/Formula-12388
https://www.formuladen.com/pl/formula-sila-rozbierania/Formula-12388
https://www.formuladen.com/pl/
https://www.formuladen.com/pl/
https://www.formuladen.com/pl/

Zmienne uzyte na liscie Operacje
blacharskie Formuty powyzej

B, Dodatek na zgiecie (Milimetr)

C; Stata tarcia oktadki

Cs Luz pomiedzy dwoma nozycami (Milimetr)
d4 Srednia $rednica skorupy po prasowaniu
(Milimetr)

Dy, Srednica arkusza (Milimetr)

d}, Pusta srednica (Milimetr)

dy, Srednica stempla lub tioka (Milimetr)
ds Zewnetrzna $rednica skorupy (Milimetr)
F Sita prasowania (Newton)

Fg Sita zginajgca (Newton)

F¢ Maksymalna sita $cinajaca (Newton)
hgp Wysokosé skorupy (Milimetr)

K Stata usuwania

Kpq Stata matryca do giecia

Ly, Dlugos¢ czesci zagietej (Milimetr)

Lt Obwad ciecia (Metr)

L.yt Obwod ciecia (Milimetr)

Lp Obcigzenie stempla (Newton)

P Penetracja ciosu (Milimetr)

P Sita przebijania lub obcigzenie (Newton)
P Sita przyciagania (Newton/Milimetr
Kwadratowy)

P Sita Striptizerki (Newton)

PRo, Redukcja procentowa po losowaniu

re Promien (Milimetr)

I'cn Promien naroznika na stemplu (Milimetr)
Savg Srednia wytrzymato$é na rozcigganie przed
(Newton/Milimetr Kwadratowy)

S Wspdtczynnik sity

to Grubosc skorupy przed prasowaniem (Milimetr)

t, Grubosc arkusza (Milimetr)

- © formuladen.com

Stale, funkcje, miary uzyte na liscie

Operacje blacharskie Formuly
powyzej

stata(e): pi,
3.14159265358979323846264338327950288
Stata Archimedesa

Funkcje: exp, exp(Number)

w przypadku funkcji wyktadniczej wartosc funkcji
zmienia sie o staty wspotczynnik przy kazdej
zmianie jednostki zmiennej niezaleznej.

Funkcje: In, In(Number)

Logarytm naturalny, znany rowniez jako logarytm
o podstawie e, jest funkcjg odwrotng do naturalnej
funkcji wyktadniczej.

Funkcje: sqrt, sqrt(Number)

Funkcja pierwiastka kwadratowego to funkcja,
ktora jako dane wejsciowe przyjmuje liczbe
nieujemng i zwraca pierwiastek kwadratowy z
podanej liczby wejsciowej.

Pomiar: Dtugosé¢ in Milimetr (mm), Metr (m)
Dtugo$¢ Konwersja jednostek @

Pomiar: Nacisk in Newton/Milimetr Kwadratowy
(N/mm?)

Nacisk Konwersja jednostek @

Pomiar: Zmuszac in Newton (N)

Zmuszac¢ Konwersja jednostek @

Pomiar: Kat in Radian (rad)

Kat Konwersja jednostek @
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https://www.unitsconverters.com/pl/Dlugosc-Konwersje/Measurement-3
https://www.unitsconverters.com/pl/Dlugosc-Konwersje/Measurement-3
https://www.unitsconverters.com/pl/Nacisk-Konwersje/Measurement-12
https://www.unitsconverters.com/pl/Nacisk-Konwersje/Measurement-12
https://www.unitsconverters.com/pl/Zmuszac-Konwersje/Measurement-19
https://www.unitsconverters.com/pl/Zmuszac-Konwersje/Measurement-19
https://www.unitsconverters.com/pl/Kat-Konwersje/Measurement-20
https://www.unitsconverters.com/pl/Kat-Konwersje/Measurement-20
https://www.formuladen.com/pl/
https://www.formuladen.com/pl/
https://www.formuladen.com/pl/

o tpar Grubosé preta (Milimetr)

o tp1ank Pusta grubos¢ (Milimetr)

« t; Grubosc skorupy po prasowaniu (Milimetr)

« tgp, Sciecie na dziurkaczu (Milimetr)

o tgik Grubosc zapasow (Milimetr)

« W Szerokos$¢ pomiedzy punktami kontaktowymi
(Milimetr)

« & Wytrzymatos$¢ na rozcigganie (Newton/Milimetr
Kwadratowy)

« 0 Podany kat w radianach (Radian)

« A Wspétezynnik rozciggania

« Oyt Najwyzsza wytrzymatosc¢ na rozcigganie
(Newton/Milimetr Kwadratowy)

+ Oy Sita plonu (Newton/Milimetr Kwadratowy)

o T Wytrzymatos¢ materiatu na $cinanie
(Newton/Milimetr Kwadratowy)
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Pobierz inne pliki PDF z kategorii Wazny Inzynieria produkcji

e Wazny Materiaty kompozytowe ¢ Wazny Operacje blacharskie
Formuty @ Formuty @

e Wazny Proces walcowania Formuty (af

Wyproébuj nasze unikalne kalkulatory wizualne

o A Procentowy Udziat @ o ) NWD dwaoch liczby @

] Utamek niewtasciwy @

UDOSTEPNIJ ten plik PDF komus, kto go potrzebuje!

Ten plik PDF mozna pobraé¢ w tych jezykach

English Spanish French German Russian Italian Portuguese Polish Dutch
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https://www.formuladen.com/pl/materialy-kompozytowe-formuly/FormulaList-2721
https://www.formuladen.com/pl/materialy-kompozytowe-formuly/FormulaList-2721
https://www.formuladen.com/pl/proces-walcowania-formuly/FormulaList-2232
https://www.formuladen.com/pl/proces-walcowania-formuly/FormulaList-2232
https://www.formuladen.com/pl/operacje-blacharskie-formuly/FormulaList-2244
https://www.formuladen.com/pl/operacje-blacharskie-formuly/FormulaList-2244
https://www.visualpercentagecalculator.com/pl/procentowy-udzial/Perc-4
https://www.visualpercentagecalculator.com/pl/procentowy-udzial/Perc-4
https://www.visualfractioncalculator.com/pl/ulamek-niewlasciwy-dodawanie/frac-13
https://www.visualfractioncalculator.com/pl/ulamek-niewlasciwy-dodawanie/frac-13
https://www.lcmhcfcalculator.com/pl/nwd-z-dwoch-liczby-przez-faktoryzacja-pierwsza-korzystanie-drzewo-czynnikow/lcmhcf-10
https://www.lcmhcfcalculator.com/pl/nwd-z-dwoch-liczby-przez-faktoryzacja-pierwsza-korzystanie-drzewo-czynnikow/lcmhcf-10
https://www.formuladen.com/PDF/Nodes/2244/List-of-Important-Sheet-metal-operations-Formulas.PDF
https://www.formuladen.com/PDF/Nodes/2244/Lista-de-Importante-Operaciones-de-chapa-F%c3%b3rmulas.PDF
https://www.formuladen.com/PDF/Nodes/2244/Liste-de-Important-Operations-de-tolerie-Formules.PDF
https://www.formuladen.com/PDF/Nodes/2244/Liste-von-Wichtig-Blechbetrieb-Formeln.PDF
https://www.formuladen.com/PDF/Nodes/2244/%d0%a1%d0%bf%d0%b8%d1%81%d0%be%d0%ba-%d0%92%d0%b0%d0%b6%d0%bd%d1%8b%d0%b9-%d0%9b%d0%b8%d1%81%d1%82%d0%be%d0%b2%d0%be%d0%b8-%d0%bc%d0%b5%d1%82%d0%b0%d0%bb%d0%bb-%d0%a4%d0%be%d1%80%d0%bc%d1%83%d0%bb%d1%8b.PDF
https://www.formuladen.com/PDF/Nodes/2244/Lista-di-Importante-Operazioni-su-lamiere-Formule.PDF
https://www.formuladen.com/PDF/Nodes/2244/Lista-de-Importante-Operacoes-de-chapa-metalica-F%c3%b3rmulas.PDF
https://www.formuladen.com/PDF/Nodes/2244/Lista-Wa%c5%bcny-Operacje-blacharskie-Formu%c5%82y.PDF
https://www.formuladen.com/PDF/Nodes/2244/Lijst-van-Belangrijk-Plaatwerkbewerkingen-Formules.PDF
https://www.formuladen.com/pl/
https://www.formuladen.com/pl/
https://www.formuladen.com/pl/

