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1) Andlise na regido de entrada Férmulas @

1.1) Espessura do estoque em determinado ponto no lado de entrada Férmula (ag

S
he = Pey - by 0011 = — 2;)0000992/;:: (3353: -
Se'exp(P-rp‘(Hin'Hx)) O7ra rexp 0
1.2) Pressao Atuando nos Rolos do Lado de Entrada Férmula (ag
Avaliar Férmula (%
P S he 2 Rrol]er ¢ o Rroller Rro]ler ¢ Rm]ler
en — e 0 eXpl Hyrp hf atan r hf hf atant apjte hf

3.5E-6N/mm* = 4359.69pa -

1.3) Pressao nos Rolos dado H (Lado de Entrada) Férmula (af

0.011mm 104 mm 104 mm 104 mm 104 mm
———exp|[ 05| 2- -atan| 18.5° + [——— |-2+ |——— -atan| 45.00° -
3.5mm 7.5mm 7.5mm 7.5mm 7.5mm

Exemplo com Unidades
he 0.011mm
Py = Se- :.exp( Hep (Hin . Hx)) 9.9E-6N/mm?* = 4359.69pa -m-exp(o.s -(335-4))

1.4) Tensao média de cisalhamento dada a pressao no lado de entrada Férmula (af

Exemplo com Unidades Avaliar Formula B
p_ . Mm 0.0000099 N/mmr* - ="
en 0.011mm
Se = ° 4359.6965ra = ( 05 ( 335 4) )
K o exp( 0.5 - .35 -
0 (i (1))

2) Andlise na regifo de saida Férmulas [

2.1) Espessura do estoque em determinado ponto no lado de saida Formula @

. © formuladen.com

Poons - h 0.000190N/mm? - 7.3
hx _ rolls ft 0.0031mm = T ‘mm ( s 6mn; )
. Pa - eXx .0 -
Sy-exp(ur~H) a p
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2.2) Pressao Atuando nos Rolos na Regido de Saida Formula (af

Avaliar Férmula [
hX Rroll Rroll
Pex=Sy-r-exp M2 ~atan O - o
ft ft ft
Exemplo com Unidades

0.003135mm 100 mm 100 mm
0.0005N/mm?* = 22027.01pa -+ ———-exp| 0.6 -2 -atan| 18.5° -
7.3mm 7.3mm 7.3 mm

2.3) Pressdo nos rolos dado H (lado de saida) Formula (af

Exemplo com Unidades Avaliar Formula @
hy 0.003135mm
Prolls = Sy - h—ft-exp(p.r . H) 0.0002N/mm? = 22027.01ra 'W-exp( 06-5)

2.4) Tenséao de cisalhamento média de cisalhamento usando pressao no lado de saida Férmula (af

_ E=m Ao
. _ Poons e 920270065, = 000190 mm - 7.3mm
y —hX-EXp(Mr'H) 0.003135mm -exp (0.6 5)

3) Analise Rolante Férmulas @

3.1) Alongamento total de estoque Férmula (]

Avaliar Férmula [

Formula Exemplo com Unidades

3.2) Angulo de mordida Férmula @

Exemplo com Unidades Avaliar Formula (&

h 27.4mm
ap = acos| 1- — 30.0388° = acos| 1 - ————
2-R 2-102mm

3.3) Angulo Subentendido pelo Ponto Neutro Férmula (nf

by H, [hg scigpe = | 22mm o 2617882 | 7.2mm
L e B iy 102mm 2 10Zmm

3.4) Area Projetada Férmula (@

Exemplo com Unidades Avaliar Formula (@

| A=w-(R-at)"® | 1.224ent = 3mm - (102mm - 16.32mm ) *°

3.5) Comprimento Projetado Férmula (af

Exemplo com Unidades Avaliar Férmula [

0.5
40.8mm = (102mm - 16.32mm )
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3.6) Espessura inicial do estoque dada a presséo nos rolos Formula @

Avaliar Formula @

S-hs~exp(pf~(Hi-Hr))
h, = b

58730pa - 0.00313577819561353mm -exp (0.4 - (3.36 - 3.18) )

1.0472mm =
0.000189 N/mm?

3.7) Fator H no Ponto Neutro Férmula (af

Avaliar Formula @

Exemplo com Unidades

Foérmula

3.8) Fator H usado em calculos continuos Férmula B

Exemplo com Unidades Avaliar Formula @

R R 102 mm 102mm
H. =2 |—-atan| [— ] 0O, 3.1868 = 2- - atan -18.5°
hy; hy; 7.2mm 7.2mm

3.9) Pressao considerando a rolagem semelhante ao processo de deformagéao por tensao plana Férmula @

Avaliar Formula @

i
2-0 Ksf K- T50 " % s
Pr=b'_‘ 14 — .R._.ab
1

V3 2 (1 +hy ) 80

2- 2. ym 041 - 102mm - 2172 30.00- 31416
3.3E-5N/mm* = 14.5mm - . + -102mm - -30.00°

V3 2- (34mm + 7.2mm ) 180

3.10) Redugé@o maxima na espessura possivel Formula (ag

Avaliar Formula @

Formula Exemplo com Unidades

: 16.32mm = 04° - 102mm

-R
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Variaveis usadas na lista de Processo de
laminagdo Féormulas acima

A Area Projetada (Praga centimetro)

Af Area Seccional Transversal Final (Praga centimetro)
A; Area Seccional Inicial (Praga centimetro)

b Largura da tira da mola espiral (Milimetro)
E Estoque total ou alongamento da peca

h Altura (Milimetro)

H Fator H em determinado ponto da pega

hg Espessura na entrada (Milimetro)

hf Espessura final apds laminacéo (Milimetro)
hfi Espessura apds laminagéo (Milimetro)

hg Espessura Final (Milimetro)

h; Espessura antes de rolar (Milimetro)

Hi Fator H no ponto de entrada da pecga

hj,, Espessura Inicial (Milimetro)

Hin Fator H no ponto de entrada da peca

H,, Fator H no Ponto Neutro

H, Fator H no calculo continuo

hs Espessura em determinado ponto (Milimetro)
ht Espessura inicial do estoque (Milimetro)

hy Espessura no ponto determinado (Milimetro)
Hy Fator H em um ponto da pega

L Comprimento projetado (Milimetro)

P Press&o Atuando nos Rolos (Newton/milimetro quadrado)
Pen Pressao atuando na entrada (Newton/milimetro
quadrado)

Pex Pressao atuando na saida (Newton/milimetro quadrado)

Pr Presséao agindo durante o rolamento (Newton/milimetro
quadrado)

P o115 Presséo no rolo (Newton/milimetro quadrado)

R Raio do Rolo (Milimetro)

R 011 Raio de rolagem (Milimetro)
Roller Raio do rolo (Milimetro)

S Tensdo média de cisalhamento do material de trabalho
(Pascal)

S, Tensdo média de cisalhamento (Pascal)
Sy Tens&do média de cisalhamento na saida (Pascal)

W Largura (Milimetro)
dp, Angulo de mordida (Grau)

Opite Angulo de mordida (Grau)

At Mudanga na espessura (Milimetro)
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Constantes, fungdes, medidas usadas na
lista de Processo de laminagao Féormulas
acima

constante(s): pi, 3.14159265358979323846264338327950288
Constante de Arquimedes

Funcbes: acos, acos(Number)

A fungéo cosseno inverso é a fungéo inversa da funcdo
cosseno. E a fungdo que toma uma razdo como entrada e
retorna o angulo cujo cosseno é igual a essa razéo.

Funcdes: atan, atan(Number)

O tan inverso é usado para calcular o &ngulo aplicando a
raz&o tangente do angulo, que é o lado oposto dividido pelo
lado adjacente do tridngulo retédngulo.

Funcdes: cos, cos(Angle)

O cosseno de um &ngulo é a razéo entre o lado adjacente ao
angulo e a hipotenusa do tridngulo.

Funcdes: exp, exp(Number)

Em uma fungdo exponencial, o valor da fungdo muda por um
fator constante para cada mudanga unitaria na variavel
independente.

Fungdes: In, In(Number)

O logaritmo natural, também conhecido como logaritmo de
base e, é a fungao inversa da funcdo exponencial natural.
Funcgdes: sqrt, sqrt(Number)

Uma fungéo de raiz quadrada é uma fungéo que recebe um
numero ndo negativo como entrada e retorna a raiz quadrada
do numero de entrada fornecido.

Fungdes: tan, tan(Angle)

A tangente de um angulo é uma raz&o trigonométrica entre o
comprimento do lado oposto a um dngulo e o comprimento do
lado adjacente a um dngulo em um triangulo retangulo.
Medigao: Comprimento in Milimetro (mm)

Comprimento Conversdo de unidades @

Medigdo: Area in Praga centimetro (cm?)

Area Converséo de unidades @

Medig&o: Pressao in Newton/milimetro quadrado (N/mm?)
Pressdo Conversdo de unidades @

Medigao: Angulo in Grau (°)

Angulo Converséo de unidades @

Medicao: Estresse in Pascal (Pa)

Estresse Conversao de unidades @
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. O Angulo feito por Point Roll Center e Normal (Grau)
« M¢ Coeficiente de Fricgdo na Analise de Rolamento

« M, Coeficiente de fricgdo

* Myp Coeficiente de fricgdo

« Mgf Fator de cisalhamento friccional

« O Tenséo de fluxo do material de trabalho (Newton/milimetro
quadrado)

. @y Angulo subtendido no ponto neutro (Grau)
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Baixe outros PDFs de Importante Engenharia de Produgéao

e Importante Materiais Compostos Formulas @ o Importante Operagoes de chapa metalica
e |Importante Processo de laminagdao Féormulas @ Férmulas @

Experimente nossas calculadoras visuais exclusivas

7 Fragdo mista (@ o @ Calculadora MDC @

Por favor, COMPARTILHE este PDF com alguém que precise dele!

Este PDF pode ser baixado nestes idiomas

English Spanish French German Russian ltalian Portuguese Polish Dutch
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