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con unità

Lista di 17
Importante Operazione di tornitura Formule

1) Avanzamento dato Costante per Tornitura Cilindrica Formula 
Formula

f = 𝜋 ⋅ d ⋅
Lcut
K

Esempio con Unità

0.9mm = 3.1416 ⋅ 76.20mm ⋅
9mm

2393.894mm

2) Costante per data tornitura cilindrica Formula 
Formula

K = 𝜋 ⋅ d ⋅
Lcut
f

Esempio con Unità

2393.8936mm = 3.1416 ⋅ 76.20mm ⋅
9mm

0.9mm

3) Diametro del pezzo dato come costante per la tornitura cilindrica Formula 
Formula

d = K ⋅
f

𝜋 ⋅ Lcut

Esempio con Unità

76.2mm = 2393.894mm ⋅
0.9mm

3.1416 ⋅ 9mm

4) Diametro delle parti tornite in base al rapporto lunghezza/diametro Formula 
Formula

d = (
1.67
lr

)

1
0.68

Esempio con Unità

76.3671mm = (
1.67
0.79

)

1
0.68

5) Dimensione del lotto considerato il tempo improduttivo nella tornitura Formula 
Formula

Nb =
ts + Nt ⋅ tst

( NPT - tln - ( tpt ⋅ n0 ) )

Esempio con Unità

2.9997 =
20.50min + 4 ⋅ 10min

( 28.169min - 30 s - ( 1.50min ⋅ 5 ) )

6) Lunghezza di taglio utilizzando il tempo di lavorazione Formula 
Formula

Lw = fr ⋅ tm° ⋅ ωw

Esempio con Unità

26165.6315mm = 0.7mm/rev ⋅ 62.6224min ⋅ 95 rev/min
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7) Lunghezza di tornitura data costante per la tornitura cilindrica Formula 
Formula

Lcut = K ⋅
f

𝜋 ⋅ d

Esempio con Unità

9mm = 2393.894mm ⋅
0.9mm

3.1416 ⋅ 76.20mm

8) Numero di operazioni con tempo improduttivo nella tornitura Formula 
Formula

n0 =
NPT - (

ts + Nt ⋅ tst
Nb

) - tln

tpt

Esempio con Unità

5.0016 =
28.169min - ( 20.50min + 4 ⋅ 10min

3
) - 30 s

1.50min

9) Numero di utensili a cui è stato assegnato un tempo non produttivo durante la tornitura
Formula 

Formula

Nt =
( NPT - tln - ( tpt ⋅ n0 ) ) ⋅ Nb - ts

tst

Esempio con Unità

4.0007 =
( 28.169min - 30 s - ( 1.50min ⋅ 5 ) ) ⋅ 3 - 20.50min

10min

10) Rapporto lunghezza-diametro dato il diametro delle parti tornite Formula 
Formula

lr =
1.67

d0.68

Esempio con Unità

0.7912 =
1.67

76.20mm
0.68

11) Tempo di attrezzaggio per utensile Termini di tempo non produttivo nella tornitura Formula

Formula

tst =
( NPT - tln - ( tpt ⋅ n0 ) ) ⋅ Nb - ts

Nt

Esempio con Unità

10.0018min =
( 28.169min - 30 s - ( 1.50min ⋅ 5 ) ) ⋅ 3 - 20.50min

4
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12) Tempo di carico e scarico considerato il tempo improduttivo nella tornitura Formula 
Formula

tln = NPT - (
ts + Nt ⋅ tst

Nb
) - ( tpt ⋅ n0 )

Esempio con Unità

30.14 s = 28.169min - (
20.50min + 4 ⋅ 10min

3
) - ( 1.50min ⋅ 5 )

13) Tempo di impostazione di base dato il tempo non produttivo in tornitura Formula 
Formula

ts = ( NPT - tln - ( tpt ⋅ n0 ) ) ⋅ Nb - ( Nt ⋅ tst )

Esempio con Unità

20.507min = ( 28.169min - 30 s - ( 1.50min ⋅ 5 ) ) ⋅ 3 - ( 4 ⋅ 10min )

14) Tempo di lavorazione per l'operazione di tornitura Formula 
Formula

tm =
Lcut
fr ⋅ ω

Esempio con Unità

0.6139 s =
9mm

0.7mm/rev ⋅ 200 rev/min

15) Tempo di posizionamento utensile per operazione dato il tempo non produttivo in tornitura
Formula 

Formula

tpt =
NPT - (

ts + Nt ⋅ tst
Nb

) - tln

n0

Esempio con Unità

1.5005min =
28.169min - ( 20.50min + 4 ⋅ 10min

3
) - 30 s

5

16) Tempo improduttivo nella tornitura Formula 
Formula

NPT = (
ts + Nt ⋅ tst

Nb
) + tln + ( tpt ⋅ n0 )

Esempio con Unità

28.1667min = (
20.50min + 4 ⋅ 10min

3
) + 30 s + ( 1.50min ⋅ 5 )
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17) Velocità di avanzamento per l'operazione di tornitura in base al tempo di lavorazione
Formula 

Formula

fr =
Lcut
tm ⋅ ω

Esempio con Unità

0.7162mm/rev =
9mm

0.6 s ⋅ 200 rev/min
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Variabili utilizzate nell'elenco di
Operazione di tornitura Formule

sopra

d Diametro del pezzo (Millimetro)

f Foraggio (Millimetro)

fr Tasso di avanzamento (Millimetro per giro)

K Costante per la condizione di lavorazione
(Millimetro)

Lcut Lunghezza del taglio (Millimetro)

lr Rapporto lunghezza/diametro

Lw Lunghezza del taglio in lavorazione
(Millimetro)

n0 Numero di operazioni

Nb Dimensione del lotto

Nt Numero di strumenti utilizzati

NPT Tempo non produttivo (minuto)

tln Tempo di carico e scarico (Secondo)

tm Tempo di svolta (Secondo)

tm° Tempo di lavorazione nella lavorazione

(minuto)

tpt Tempo di posizionamento utensile per

operazione (minuto)

ts Tempo di configurazione di base (minuto)

tst Tempo di installazione per strumento (minuto)

ω Velocità angolare del lavoro o del pezzo in
lavorazione (Rivoluzione al minuto)

ωw Frequenza di rotazione del pezzo
(Rivoluzione al minuto)

Costanti, funzioni, misure utilizzate
nell'elenco di Operazione di

tornitura Formule sopra

costante(i): pi,
3.14159265358979323846264338327950288
Costante di Archimede
Misurazione: Lunghezza in Millimetro (mm)
Lunghezza Conversione di unità 
Misurazione: Tempo in minuto (min), Secondo (s)
Tempo Conversione di unità 
Misurazione: Velocità angolare in Rivoluzione al
minuto (rev/min)
Velocità angolare Conversione di unità 
Misurazione: Alimentazione in Millimetro per giro
(mm/rev)
Alimentazione Conversione di unità 

© formuladen.com Importante Operazione di tornitura Formule PDF... 5/6

https://www.unitsconverters.com/it/Lunghezza-Conversioni/Measurement-3
https://www.unitsconverters.com/it/Lunghezza-Conversioni/Measurement-3
https://www.unitsconverters.com/it/Tempo-Conversioni/Measurement-5
https://www.unitsconverters.com/it/Tempo-Conversioni/Measurement-5
https://www.unitsconverters.com/it/Velocita-Angolare-Conversioni/Measurement-77
https://www.unitsconverters.com/it/Velocita-Angolare-Conversioni/Measurement-77
https://www.unitsconverters.com/it/Alimentazione-Conversioni/Measurement-1162
https://www.unitsconverters.com/it/Alimentazione-Conversioni/Measurement-1162
https://www.formuladen.com/it/
https://www.formuladen.com/it/
https://www.formuladen.com/it/


7/9/2024 | 6:56:40 AM UTC

Scarica altri PDF Importante Macchine utensili e operazioni

Importante Operazione di fresatura
Formule 

Importante Operazione di tornitura
Formule 

Prova i nostri calcolatori visivi unici

Diminuzione percentuale 

Moltiplicare frazione 

MCD di tre numeri 

Per favore CONDIVIDI questo PDF con qualcuno che ne
ha bisogno!

Questo PDF può essere scaricato in queste lingue

English  Spanish  French  German  Russian  Italian  Portuguese  Polish  Dutch 

© formuladen.com Importante Operazione di tornitura Formule PDF... 6/6

https://www.formuladen.com/it/-operazione-di-fresatura-formule/FormulaList-12675
https://www.formuladen.com/it/-operazione-di-fresatura-formule/FormulaList-12675
https://www.formuladen.com/it/operazione-di-tornitura-formule/FormulaList-12676
https://www.formuladen.com/it/operazione-di-tornitura-formule/FormulaList-12676
https://www.visualpercentagecalculator.com/it/diminuzione-percentuale/Perc-19
https://www.visualpercentagecalculator.com/it/diminuzione-percentuale/Perc-19
https://www.visualfractioncalculator.com/it/frazione-semplice-moltiplicazione/frac-3
https://www.visualfractioncalculator.com/it/frazione-semplice-moltiplicazione/frac-3
https://www.lcmhcfcalculator.com/it/mcd-di-tre-numeri-per-fattorizzazione-in-primi-utilizzando-albero-dei-fattori/lcmhcf-32
https://www.lcmhcfcalculator.com/it/mcd-di-tre-numeri-per-fattorizzazione-in-primi-utilizzando-albero-dei-fattori/lcmhcf-32
https://www.formuladen.com/PDF/Nodes/12676/List-of-Important-Turning-operation-Formulas.PDF
https://www.formuladen.com/PDF/Nodes/12676/Lista-de-Importante-Operacion-de-giro-F%c3%b3rmulas.PDF
https://www.formuladen.com/PDF/Nodes/12676/Liste-de-Important-Operation-de-tournage-Formules.PDF
https://www.formuladen.com/PDF/Nodes/12676/Liste-von-Wichtig-Drehbearbeitung-Formeln.PDF
https://www.formuladen.com/PDF/Nodes/12676/%d0%a1%d0%bf%d0%b8%d1%81%d0%be%d0%ba-%d0%92%d0%b0%d0%b6%d0%bd%d1%8b%d0%b9-%d0%a2%d0%be%d0%ba%d0%b0%d1%80%d0%bd%d0%b0%d1%8f-%d0%be%d0%bf%d0%b5%d1%80%d0%b0%d1%86%d0%b8%d1%8f-%d0%a4%d0%be%d1%80%d0%bc%d1%83%d0%bb%d1%8b.PDF
https://www.formuladen.com/PDF/Nodes/12676/Lista-di-Importante-Operazione-di-tornitura-Formule.PDF
https://www.formuladen.com/PDF/Nodes/12676/Lista-de-Importante-Operacao-de-torneamento-F%c3%b3rmulas.PDF
https://www.formuladen.com/PDF/Nodes/12676/Lista-Wa%c5%bcny-Operacja-toczenia-Formu%c5%82y.PDF
https://www.formuladen.com/PDF/Nodes/12676/Lijst-van-Belangrijk-Draaiende-bediening-Formules.PDF
https://www.formuladen.com/it/
https://www.formuladen.com/it/
https://www.formuladen.com/it/

