
Evalueer de formule 

Evalueer de formule 

Evalueer de formule 

Evalueer de formule 

Evalueer de formule 

Belangrijk Draaiende bediening Formules Pdf

Formules
Voorbeelden
met eenheden

Lijst van 17
Belangrijk Draaiende bediening

Formules

1) Aantal gegeven bewerkingen Niet-productieve draaitijd Formule 
Formule

n0 =
NPT - (

ts + Nt ⋅ tst
Nb

) - tln

tpt

Voorbeeld met Eenheden

5.0016 =
28.169min - ( 20.50min + 4 ⋅ 10min

3
) - 30 s

1.50min

2) Aantal gereedschappen dat niet-productieve draaitijd heeft Formule 
Formule

Nt =
( NPT - tln - ( tpt ⋅ n0 ) ) ⋅ Nb - ts

tst

Voorbeeld met Eenheden

4.0007 =
( 28.169min - 30 s - ( 1.50min ⋅ 5 ) ) ⋅ 3 - 20.50min

10min

3) Aanzet voor draaibewerking gegeven bewerkingstijd Formule 
Formule

fr =
Lcut
tm ⋅ ω

Voorbeeld met Eenheden

0.7162mm/rev =
9mm

0.6 s ⋅ 200 rev/min

4) Basisinsteltijd gegeven Niet-productieve draaitijd Formule 
Formule

ts = ( NPT - tln - ( tpt ⋅ n0 ) ) ⋅ Nb - ( Nt ⋅ tst )

Voorbeeld met Eenheden

20.507min = ( 28.169min - 30 s - ( 1.50min ⋅ 5 ) ) ⋅ 3 - ( 4 ⋅ 10min )

5) Batchgrootte gegeven niet-productieve draaitijd Formule 
Formule

Nb =
ts + Nt ⋅ tst

( NPT - tln - ( tpt ⋅ n0 ) )

Voorbeeld met Eenheden

2.9997 =
20.50min + 4 ⋅ 10min

( 28.169min - 30 s - ( 1.50min ⋅ 5 ) )
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6) Bewerkingstijd voor draaibewerking Formule 
Formule

tm =
Lcut
fr ⋅ ω

Voorbeeld met Eenheden

0.6139 s =
9mm

0.7mm/rev ⋅ 200 rev/min

7) Constante voor gegeven cilindrische draaiing Formule 
Formule

K = 𝜋 ⋅ d ⋅
Lcut
f

Voorbeeld met Eenheden

2393.8936mm = 3.1416 ⋅ 76.20mm ⋅
9mm

0.9mm

8) Diameter van gedraaide onderdelen gegeven lengte-diameterverhouding Formule 
Formule

d = (
1.67
lr

)

1
0.68

Voorbeeld met Eenheden

76.3671mm = (
1.67
0.79

)

1
0.68

9) Diameter van werkstuk gegeven constante voor cilindrisch draaien Formule 
Formule

d = K ⋅
f

𝜋 ⋅ Lcut

Voorbeeld met Eenheden

76.2mm = 2393.894mm ⋅
0.9mm

3.1416 ⋅ 9mm

10) Draailengte gegeven constante voor cilindrisch draaien Formule 
Formule

Lcut = K ⋅
f

𝜋 ⋅ d

Voorbeeld met Eenheden

9mm = 2393.894mm ⋅
0.9mm

3.1416 ⋅ 76.20mm

11) Gereedschapspositioneringstijd per bewerking gegeven niet-productieve draaitijd Formule

Formule

tpt =
NPT - (

ts + Nt ⋅ tst
Nb

) - tln

n0

Voorbeeld met Eenheden

1.5005min =
28.169min - ( 20.50min + 4 ⋅ 10min

3 ) - 30 s

5
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12) Insteltijd per gereedschap Termen van niet-productieve draaitijd Formule 
Formule

tst =
( NPT - tln - ( tpt ⋅ n0 ) ) ⋅ Nb - ts

Nt

Voorbeeld met Eenheden

10.0018min =
( 28.169min - 30 s - ( 1.50min ⋅ 5 ) ) ⋅ 3 - 20.50min

4

13) Laad- en lostijd gegeven niet-productieve draaitijd Formule 
Formule

tln = NPT - (
ts + Nt ⋅ tst

Nb
) - ( tpt ⋅ n0 )

Voorbeeld met Eenheden

30.14 s = 28.169min - (
20.50min + 4 ⋅ 10min

3
) - ( 1.50min ⋅ 5 )

14) Lengte-diameterverhouding gegeven diameter van gedraaide onderdelen Formule 
Formule

lr =
1.67

d
0.68

Voorbeeld met Eenheden

0.7912 =
1.67

76.20mm
0.68

15) Niet-productieve tijd tijdens het draaien Formule 
Formule

NPT = (
ts + Nt ⋅ tst

Nb
) + tln + ( tpt ⋅ n0 )

Voorbeeld met Eenheden

28.1667min = (
20.50min + 4 ⋅ 10min

3
) + 30 s + ( 1.50min ⋅ 5 )

16) Snijlengte met bewerkingstijd Formule 
Formule

Lw = fr ⋅ tm° ⋅ ωw

Voorbeeld met Eenheden

26165.6315mm = 0.7mm/rev ⋅ 62.6224min ⋅ 95 rev/min
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17) Voeding constant gegeven voor cilindrisch draaien Formule 

Formule

f = 𝜋 ⋅ d ⋅
Lcut
K

Voorbeeld met Eenheden

0.9mm = 3.1416 ⋅ 76.20mm ⋅
9mm

2393.894mm
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Variabelen gebruikt in lijst van
Draaiende bediening Formules

hierboven

d Diameter van werkstuk (Millimeter)

f Voer (Millimeter)

fr Voedingssnelheid (Millimeter per omwenteling)

K Constante voor bewerkingsconditie (Millimeter)

Lcut Lengte van de snede (Millimeter)

lr Lengte-diameterverhouding

Lw Snijlengte bij bewerking (Millimeter)

n0 Aantal bewerkingen

Nb Seriegrootte

Nt Aantal gebruikte gereedschappen

NPT Niet-productieve tijd (Minuut)

tln Laad- en lostijd (Seconde)

tm Tijd draaien (Seconde)

tm° Bewerkingstijd bij bewerking (Minuut)

tpt Gereedschapspositioneringstijd per bewerking

(Minuut)

ts Basisinsteltijd (Minuut)

tst Insteltijd per gereedschap (Minuut)

ω Hoeksnelheid van taak of werkstuk (Revolutie
per minuut)

ωw Rotatiefrequentie van werkstuk (Revolutie
per minuut)

Constanten, functies, metingen
gebruikt in de lijst met Draaiende

bediening Formules hierboven

constante(n): pi,
3.14159265358979323846264338327950288
De constante van Archimedes
Meting: Lengte in Millimeter (mm)
Lengte Eenheidsconversie 
Meting: Tijd in Minuut (min), Seconde (s)
Tijd Eenheidsconversie 
Meting: Hoeksnelheid in Revolutie per minuut
(rev/min)
Hoeksnelheid Eenheidsconversie 
Meting: Voer in Millimeter per omwenteling
(mm/rev)
Voer Eenheidsconversie 
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