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1) Frezowanie czotowe i pionowe Formuty @

Formuty
Przyktady

z Jednostkami

Lista 18

Wazny Operacja frezowania Formuty

1.1) Czas obrobki dla operacji frezowania Formuta (af

Formuta

1.2) Czas obrdébki dla operacji ksztaltowania Formuta B

Przyktad z Jednostki

400mm + 27.335mm

480.1517s =

0.89 mm/s

Ocen formute [

Przyktad z Jednostki

487.9121s =

444 mm

0.70 mm/rev * 1.3Hz

Ocen formute [

1.3) Maksymalna grubos¢ wiéréw przy frezowaniu pionowym Formuta @

0.0051mm =

Przyktad z Jednostki

0.89 mm/s
16 - 11H:

Ocen formute [

1.4) Minimalna dlugos¢ dojscia wymagana przy frezowaniu czotowym Formuta (af

27.335mm =

Przyktad z Jednostki

54’67 mm
2

Ocen formute [

1.5) Predkos¢ posuwu we frezowaniu pionowym przy maksymalnej grubosci wiéra Formuta (af

B ormuia

Vim = Cy - Np» Vi

Przyktad z Jednostki

0.704mm/s = 0.004mm - 16 - 11Hz

Ocen formute [

1.6) Proporcja zaangazowania krawedzi skrawajacej do frezowania czolowego Formuta (af

Przykiad

Q=a

e

s

sin
< D

cut

)

0.4001 = a

z Jednostki

. 52mm
sin
54.67 mm

)

3.1416
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1.7) Srednica narzedzia podana Proporcja zaangazowania krawedzi dla frezowania czolowego

Formuta @
_ Emm
ae 52 mm
Doyt = 54.676mm = —————
T Sin(Q o) sin (0.4 -3.1416)

1.8) Zaangazowanie w prace podane Proporcje zaangazowania krawedzi dla frezowania
czotowego Formuta (af

I o | Przyklad z Jednostki Ocen formute (€

ag=sin(Q-m) Dy | | 51.9943mm = sin( 0.4 -3.1416) - 54.67mm

2) Frezowanie ptyt i prowadnic Formuly @

2.1) Glebokos¢ skrawania we frezowaniu stropow przy uzyciu kata przytozenia narzedzia

Formuta @
D 54-67“1“1
deye = (1-cos(8)) - ;“t 4.9435mm = (1-cos(35°) ) - ——

2.2) Kat zaangazowania narzedzia we frezowaniu plyt przy uzyciu gtebokosci skrawania

Formuta @
dcut 4.75mm
O =acos| 1-( 2- 34.2866° =acos|{ 1-( 2- m
DCUt

2.3) Maksymalna grubos¢ wiora uzyskana podczas frezowania ptyt przy uzyciu gtebokosci
skrawania Formuta (@

Imﬂ Przyktad z Jednostki el ety @
Ao 2,75 mm
Doy 54.67 mm
0.003mm =2 0.89mm/s - —_—
Cmax =2V, 16 - 11Hz
N« Viot

2.4) Maksymalna grubos¢ wiora uzyskana podczas frezowania ptyt przy uzyciu kata
przytozenia narzedzia Formuta (af

 Emm Qosiomnue @
sin(ﬂ) sin(35°)
Cmax = Vi 0.0029mm = 0.89mm/s e —
Ni - Vot 16 - 11H:z
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2.5) Minimalna dtugos$¢ podejscia wymagana przy frezowaniu stropéw Formuta (ag

IR Formuia | Przyktad z Jednostki Ocen formute @

A= Jdcut. (Dcut - dcut) 15.3987mm = J4.75mm - (54.67mm - 4.75mm )

2.6) Posuw we frezowaniu ptyt przy danej predkosci posuwu Formuta (af

Ocen formute [

Formuta Przyktad z Jednostki

0.89 mm/s

0.6846mm/rev =
1.3Hz

2.7) Predkos¢ posuwu przedmiotu obrabianego podczas frezowania ptyt Formuta B

Formuta Przykiad z Jednostki Ocef formute (@

0.91mm/s = 0.70mm/rev - 1.3Hz

2.8) Proporcja zaangazowania krawedzi skrawajacej w przypadku frezowania ptyt i frezowania
bocznego Formuta (af

[ Formuta | Przyklad z Jednostki Oceri formute (&

e . 52mm
sin<<2~D >1> sm<<2-5467 >1>

ot 67 mm
=025+ a—mM—— 04291 =0.254+| a
Q 2-m 2-3.1416

2.9) Srednica narzedzia podana Proporcja zaangazowania krawedzi dla frezowania plyty i
frezowania bocznego Formuta B

Ocen formute (@

a

e

= 2 i (Q-025) 2 7) + 1

D

Przyk}ad z Jednostki

52 mm

57.4898mm = 2-
o sin( (04-0.25)-2-3.1416) +1

2.10) Zaangazowanie w prace podane Proporcje zaangazowania krawedzi w przypadku
frezowania plyt i frezowania bocznego Formuta (af

. DCut
a, = (sm((Q—O.ZS) ~2‘TL’) +1)- 5
54.67
49.4495mm = (sin( (0.4-0.25) -2-3.1416) +1) Tmm
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Zmienne uzyte na liscie Operacja
frezowania Formuty powyzej

A Dtugosé podej$cia podczas frezowania ptyt
(Milimetr)

ag Zaangazowanie pracy (Milimetr)
b,, Szerokos¢ przedmiotu obrabianego (Milimetr)

C nax Maksymalna grubo$¢ widra podczas
frezowania ptyt (Milimetr)

Cv Maksymalna grubos$c¢ wiéra przy frezowaniu
pionowym (Milimetr)

dcut Gtebokos$¢ skrawania podczas frezowania
(Milimetr)

Dcut Srednica narzedzia thagcego (Milimetr)

fr Szybkos$¢ posuwu podczas frezowania
(Milimetr na obrot)

L Dtugos¢ przedmiotu obrabianego (Milimetr)
L, Dlugos¢ podejscia przy frezowaniu pionowym
(Milimetr)

n,g Czestotliwos¢ uderzen posuwisto-zwrotnych
(Herc)

Nt Liczba zebdw narzedzia thgcego

Q Proporcja czasowa zaangazowania krawedzi
tnacej

t,,, Czas obrobki (Drugi)

Vim Predko$¢ posuwu podczas frezowania
(Milimetr/Sekunda)

Vot Czestotliwos¢ obrotowa we frezowaniu
(Herc)

0 Kat zazebienia narzedzia podczas frezowania
(Stopien)

- © formuladen.com

Stale, funkcje, miary uzyte na liscie
Operacja frezowania Formuty
powyzej

- stata(e): pi,
3.14159265358979323846264338327950288
Stata Archimedesa

« Funkcje: acos, acos(Number)
Odwrotna funkcja cosinus jest funkcjg odwrotng
funkcji cosinus. Jest to funkcja, ktéra jako dane
wejsciowe przyjmuje stosunek i zwraca kat,
ktérego cosinus jest rowny temu stosunkowi.

« Funkcje: asin, asin(Number)
Odwrotna funkcja sinus jest funkcjg
trygonometryczna, ktéra przyjmuje stosunek
dwdch bokow tréjkata prostokatnego i oblicza kat
lezgcy naprzeciwko boku o podanym stosunku.

« Funkcje: cos, cos(Angle)
Cosinus kata to stosunek boku sgsiadujgcego z
katem do przeciwprostokatnej tréjkata.

« Funkcje: sin, sin(Angle)
Sinus jest funkcjg trygonometryczng opisujgca
stosunek dtugosci przeciwnego boku trojkgta
prostokgtnego do dfugosci przeciwprostokatnej.

« Funkcje: sqrt, sqrt(Number)
Funkcja pierwiastka kwadratowego to funkcja,
ktora jako dane wejsciowe przyjmuje liczbe
nieujemng i zwraca pierwiastek kwadratowy z
podanej liczby wejsciowej.

o Pomiar: Dlugos¢ in Milimetr (mm)
Dtugos¢ Konwersja jednostek @

« Pomiar: Czas in Drugi (s)
Czas Konwersja jednostek @

o Pomiar: Predkos¢ in Milimetr/Sekunda (mm/s)
Predkos$c¢ Konwersja jednostek @

« Pomiar: Kat in Stopien (°)
Kat Konwersja jednostek B

« Pomiar: Czestotliwos¢ in Herc (Hz)
Czestotliwo$¢ Konwersja jednostek @

o Pomiar: Karmi¢ in Milimetr na obrét (mm/rev)
Karmi¢ Konwersja jednostek @
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Wyprébuj nasze unikalne kalkulatory wizualne

° Btedu procentowego (af ° @ NWW trzy liczby (af

Odejmij utamek @

UDOSTEPNIJ ten plik PDF komus, kto go potrzebuje!

Ten plik PDF mozna pobraé¢ w tych jezykach

English Spanish French German Russian Italian Portuguese Polish Dutch
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