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1) Czestotliwos¢ obrotowa noza przy danej wartosci chropowatosci Formuta (a
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2) Gléwny kat roboczej krawedzi skrawajacej przy danej wartosci chropowatosci Formuta (af

e=(acot(<ﬁ -cot<e')))

0.9mm
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Przykfad z Jednostki

>-cot(4.69°)>>

3) Podaj podang wartos¢ chropowatosci Formuta (af

Ocen formute [

f=4-(cot(0)+cot(0)) R

Przyktad z Jednostki

0.9mm = 4- (cot(45.17097° ) + cot(4.69° ) ) - 0.017067mm
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4) Posuw podang wartos¢ chropowatosci i promien naroza Formuta (af

. © formuladen.com

0.9mm = <0.017067mm :

1.523466 mm )7

Przyktad z Jednostki

1

0.0321

Ocen formute [
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5) Powierzchnia kontaktu z dang sita tarcia Formuta (a1

Ocen formute [
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6) Predkos¢ posuwu przy danej wartosci chropowatosci Formuta (a

_m Przyktad z Jednostki Qe gty (af
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7) Promien naroza podana wartos¢ chropowatosci Formuta (af
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8) Proporcja obszaru, w ktorym wystepuje kontakt metaliczny, przy danej sile tarcia Formuta
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9) Roboczy niewielki kat krawedzi skrawajacej przy danej wartosci chropowatosci Formuta (a{
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10) Sita skrawania podana Szybkos¢ zuzycia energii podczas obrébki Formuta B

Ocen formute [

Formuta Przyktad z Jednostki
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Zmienne uzyte na liscie Sita
skrawania i chropowatos¢
powierzchni Formuty powyzej

Stale, funkcje, miary uzyte na liscie

Sita skrawania i chropowatosé¢
powierzchni Formuty powyzej

Ac Prawdziwy obszar kontaktu (Milimetr
Kwadratowy)

Acs Pole przekroju poprzecznego nieodcietego
widra (Milimetr Kwadratowy)

dy¢ Srednica frezu (Milimetr)

f Karmi¢ (Milimetr)

F Sita cigcia (Newton)

F; Sita tarcia (Newton)

Fp Sita orki (Newton)

F, Sita wymagana do usuniecia chipa (Newton)
Fc Wynikowa sita cigcia (Newton)

Qc Wskaznik zuzycia energii podczas obrobki
(Wat)

Qg Specyficzna energia skrawania w obrobce
skrawaniem (Megadzul na metr szeScienny)

R Warto$é chropowatosci (Milimetr)

I Promien naroza narzedzia (Milimetr)

V. Predkos¢ ciecia (Milimetr/Sekunda)

V¢ Predkos¢ podawania (Milimetr/Sekunda)
Ym Udziat powierzchni kontaktu metalicznego
0 Gtowny kat krawedzi skrawajgcej (Stopieri)
0" Robocza niewielka krawedz skrawajgca
(Stopien)

T4 Wytrzymatos$¢ na scinanie bardziej migkkiego
metalu (Newton na milimetr kwadratowy)

To Wytrzymatos¢ na scinanie bardziej migkkiej
warstwy smaru (Newton na milimetr kwadratowy)

W, Czestotliwos¢ obrotowa frezu (Herc)

- © formuladen.com

Funkcje: acot, acot(Number)

Funkcja ACOT oblicza arccotangens danej liczby,
ktéra jest katem podanym w radianach od 0 (zero)
do pi.

Funkcje: cot, cot(Angle)

Cotangens jest funkcjg trygonometryczng
zdefiniowang jako stosunek boku sagsiedniego do
boku przeciwnego w tréjkgcie prostokgtnym.
Funkcje: sqrt, sqrt(Number)

Funkcja pierwiastka kwadratowego to funkcja,
ktora jako dane wejsciowe przyjmuje liczbe
nieujemng i zwraca pierwiastek kwadratowy z
podanej liczby wejsciowej.

Pomiar: Dlugos¢ in Milimetr (mm)

Dtugo$¢ Konwersja jednostek @

Pomiar: Obszar in Milimetr Kwadratowy (mm?)
Obszar Konwersja jednostek lt,’

Pomiar: Predkos$¢ in Milimetr/Sekunda (mm/s)
Predkos$¢ Konwersja jednostek@

Pomiar: Moc in Wat (W)

Moc Konwersja jednostek @

Pomiar: Zmuszac in Newton (N)

Zmuszac¢ Konwersja jednostek@

Pomiar: Kat in Stopien (°)

Kat Konwersja jednostek B

Pomiar: Czestotliwos¢ in Herc (Hz)
Czestotliwos¢ Konwersja jednostek @

Pomiar: Gestos¢ energii in Megadzul na metr
szescienny (MJ/m?3)

Gestos$¢ energii Konwersja jednostek @
Pomiar: Stres in Newton na milimetr kwadratowy
(N/mm?)

Stres Konwersja jednostek@
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Wyprébuj nasze unikalne kalkulatory wizualne
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